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Zabezpieczenie gwintow w
elektronice - MULTIBOND-5112 - 10g
- z0Otty

Cena brutto 27,06 zt

Cena netto 22,00 zt
Dostepnos¢ Dostepny
Numer katalogowy MB5112010

Kod EAN 5904257495006
Producent MULTIBOND
Opakowanie 109

Opis produktu

Profesjonalne zabezpieczenie gwintéw w elektronice

Wspbitczesna elektronika wymaga niezawodnych rozwigzan, szczegdlnie gdy chodzi o zabezpieczenie gwintéw. Jednym z
najlepszych sposobdéw na zapobieganie samoczynnemu luzowaniu sie Srub i nakretek w delikatnych uktadach elektronicznych
jest stosowanie klejéow anaerobowych, takich jak MULTIBOND-5112.

Co to jest MULTIBOND-51127

MULTIBOND-5112 to jednosktadnikowy klej anaerobowy, ktéry utwardza sie po odcieciu dostepu powietrza. Jest on
przeznaczony do zabezpieczania gwintéw Srednich $rednic, zapewniajgc ochrone przed luzowaniem sie i odkrecaniem, a
takze przed korozja i przeciekami.

Dlaczego warto stosowa¢ MULTIBOND-51127?

¢ Zapobiega samoczynnemu luzowaniu sie gwintow - skutecznie zabezpiecza potaczenia, eliminujac potrzebe
stosowania podktadek czy nakretek kontrujacych.

Odporny na wibracje i uderzenia - doskonate rozwigzanie w urzadzeniach elektronicznych narazonych na drgania.
Ochrona przed korozja - zapobiega utlenianiu metalu i wydtuza zywotnos¢ elementéw.

Uszczelnienie gwintu - tworzy warstwe ochronng, zapobiegajacg przedostawaniu sie cieczy i gazéw.

Odpornos¢ chemiczna - sprawdza sie w kontakcie z olejami, ptynami hamulcowymi czy rozpuszczalnikami.

Zakres temperatur pracy od -55°C do +150°C - zapewnia niezawodnos$¢ nawet w ekstremalnych warunkach.

Jak stosowac klej MULTIBOND-51127

Stosowanie kleju MULTIBOND-5112 jest proste i intuicyjne:

1. Oczyszczenie powierzchni - nalezy usuna¢ wszelkie zabrudzenia, ttuszcze oraz resztki starego szczeliwa.

2. Natozenie kleju - aplikowa¢ na zewnetrzne i wewnetrzne zwoje gwintu, zapewniajac ciggtos¢ potaczenia.

3. Utwardzanie - klej zaczyna polimeryzacje po odcieciu dostepu powietrza. Czas tezenia wynosi od 5 do 40 minut w
zaleznosci od rodzaju powierzchni.

4. Petna wytrzymatos¢ - uzyskiwana po 12-24 godzinach.

Bezpieczenstwo stosowania

MULTIBOND-5112 zawiera ester dimetakrylowy, ktéry moze powodowac podraznienia skéry i oczu. W przypadku kontaktu ze
skérg, nalezy przemy¢ ja woda z mydtem, a w razie dostania sie do oczu - obficie przeptuka¢ wodg i skonsultowac sie z
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lekarzem.

Podsumowanie

Wybér MULTIBOND-5112 jako metody zabezpieczenia gwintow w elektronice to gwarancja niezawodnosci i dtugotrwatej
ochrony. Jego wysoka odpornos$¢ na czynniki zewnetrzne oraz prostota stosowania sprawiaja, ze jest to produkt idealny do
zastosowan w delikatnych uktadach elektronicznych.

Baza: ester dimetakrylowy
Wytrzymatos$¢: niska

Posta¢: ptyn tiksotropowy

Kolor: zétty

Postac po utwardzeniu: twarde tworzywo polimerowe
Czas wigzania: 5-10 min

Petna wytrzymatosé: 24 godz.
Wytrzymatos$¢ termiczna: -55 / +150 °C
Wytrzymatos$¢ na Scinanie: 7 N/mm?
Moment zrywajacy: 14-15Nm
Maksymalna szczelina: 0,20mm
Lepkos$¢: 1600-5500 mPa.s

Gestosé: 1,09 g/m

Stosunek mieszania: jednosktadnikowy

Wskazdéwki praktyczne

Instrukcja klejenia klejem anaerobowym:

1. Przygotowanie powierzchni:

Najpierw nalezy doktadnie oczyscic i odttusci¢ powierzchnie, ktére maja by¢ sklejone. Usunh wszelkie zanieczyszczenia, kurz
czy ttuszcz, aby zapewnic lepszg przyczepnos¢ kleju.

2. Aplikacja kleju:

Nastepnie natéz kilka kropel kleju anaerobowego bezposrednio na jedng z powierzchni do potgczenia. Niektére produkty sa
wyposazone w aplikator, ktéry utatwia rGwnomierne rozprowadzenie kleju.

3. taczenie elementéw:

Po natozeniu kleju, potacz elementy ruchem obrotowym, aby klej rbwnomiernie rozprowadzit sie po taczonych powierzchniach.
Upewnij sie, ze nie zanurzasz elementéw w kleju.

4. Utrwalanie potgczenia:

Klej anaerobowy zaczyna utwardzac sie, gdy zostanie odciety dostep do tlenu, co ma miejsce po ztgczeniu elementéw. Metal
dziata jako katalizator, przyspieszajgc reakcje chemiczna.

5. Czas utwardzania:

Petne utwardzenie kleju moze nastapi¢ w ciggu kilku minut do kilku godzin, w zaleznosci od rodzaju kleju i warunkéw aplikacji.
Pamietaj, ze kleje anaerobowe sg szczegdlnie skuteczne przy tgczeniu metalowych elementdw, takich jak sruby, nakretki czy
gwinty, i zapewniajg trwate potgczenia odporne na wibracje i obcigzenia.
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