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Tytan poliuretanowa zaprawa
murarska

Kod EAN 5902120189182

Producent Selena (Tytan)

Opis produktu

Poliuretanowa zaprawa murarska do cienkich spoin to gotowy do uzycia materiat, ktéry przyspiesza i utatwia murowanie $cian
konstrukcyjnych oraz dziatowych wykonanych z pustakéw ceramicznych szlifowanych oraz bloczkéw komoérkowych i
silikatowych o duzej doktadnosci wymiarowej. Rozwiazanie to posiada szereg badan i certyfikatéw, w tym Krajowa
Ocene Techniczna ITB-KOT-2017/0111 (wydanie 2) oraz klasyfikacje ogniowa scian wykonanych w tej
technologii.

Zastosowanie poliuretanowej zaprawy murarskiej przynosi szereg korzysci, takich jak:

Zmniejszenie naktadu roboczogodzin nawet o0 30%

Mozliwos¢ prowadzenia prac murarskich w zakresie temperatur od -10°C do +30°C
Zmniejszenie wilgoci technologicznej w nowym budynku

Brak koniecznosci transportu i sktadowania ciezkich workéw z zaprawa

Brak koniecznosci doprowadzenia wody | elektrycznosci

Brak koniecznosci rozrabiania zaprawy i czyszczenia narzedzi

Duza oszczednos$¢ materiatu

Przy pomocy tej technologii wzniesiono juz co najmniej 60 000 budynkdéw. Badania przeprowadzone na Uniwersytecie w Brnie
pokazuja, ze wytrzymatos¢ w czasie zaprawy poliuretanowej przewyzsza wytrzymatos$¢ tradycyjnych zapraw cementowych.
Dodatkowe badania przeprowadzone w Instytucie im. Kuczerenki w Moskwie pokazujg, ze zaprawa poliuretanowa znacznie
lepiej niz zaprawa cementowa wytrzymuje wstrzasy sejsmiczne.

Mury z uzyciem zaprawy poliuretanowej mozna wykonywac z pustakéw ceramicznych szlifowanych, bloczkéw z betonu
komérkowego oraz bloczkéw silikatowych. Ta technologia umozliwia wznoszenie muréw zaréwno konstrukcyjnych jak i $cian
dziatowych.
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ZASTOSOWANIE

Wznoszenie muréw z cienkimi spoinami wykonanych z:

1. pustakdéw ceramicznych szlifowanych, typu P, pionowo drgzonych, grupy 2 (z drgzeniami o objetosci od 25 do 55%
objetosci pustaka), o Sredniej wytrzymatosci na Sciskanie co najmniej 15 N/mm2, kategorii I, 0 odchytkach wymiaréw
nie wiekszych niz dla kategorii T2+ oraz o maksymalnej rozpietosci wymiaréw nie wiekszej niz dla kategorii R2+, o
odchyice od ptaskosci powierzchni wspornej nie wiekszej niz 0,3 mm oraz odchytce od réwnolegtosci powierzchni
wspornej nie wiekszej nize 0,6 mm - wedtug normy PN-EN 771-1+A1:2015,

2. pustakéw ceramicznych, szlifowanych typu P, pionowo drazonych, grupy 3 (z drazeniami o objetosci od 25% do 70%
objetosci pustaka), o Sredniej wytrzymatosci na Sciskanie co najmniej 13 N/mmz2, kategorii I, o odchytkach wymiaréw
nie wiekszych niz dla kategorii T2+, o odchytce od ptaskosci powierzchni wspornej nie wiekszej niz 0,3 mm oraz
odchytce od réwnolegtosci powierzchni wspornej nie wiekszej niz 0,6 mm - wedtug normy PN-EN 771-1+A1:2015,

3. bloczkéw z autoklawizowanego betonu komérkowego, o $redniej wytrzymatosci na Sciskanie co najmniej 4 N/mm?2,
kategorii odchytek wymiaréw TLMB wedtug normy PN-EN 771-4+A1:2015, przy czym nalezy stosowac bloczki, ktérych
maksymalne odchytki ptaskosci powierzchni wspornych sa nie wieksze niz 0,6 mm,

4. bloczkéw silikatowych, pionowo drazonych, grupy 1 (z drgzeniami o objetosci do 25% objetosci bloczka), o srednigj
wytrzymatosci na $ciskanie co najmniej 15 N/mm2, o odchytkach wymiaréw nie wiekszych niz dla kategorii T2 wedtug
normy PN- EN 771-2+A1:2015, przy czym nalezy stosowa¢ bloczki, ktédrych maksymalne odchytki ptaskosci
powierzchni wspornych sg nie wieksze niz = 0,3 mm, a maksymalne odchytki réwnolegtosci powierzchni wspornych sg
nie wieksze niz 0,6 mm.

Przygotowanie puszki

e Zatozy¢ rekawiczki ochronne

¢ Energicznie wstrzgsac puszka (10- 20 sek. zaworem w dét) w celu doktadnego wymieszania sktadnikéw

¢ Przykreci¢ puszke do pistoletu

¢ Pozycjg roboczg puszki jest pozycja ,,zaworem w dét”

e Za pomocgy $ruby regulacyjnej ustawi¢ optymalny strumien piany. (Po doci$nieciu spustu do oporu powinien wychodzi¢
wezyk piany o wtasciwej Srednicy. Jesli jest za waski - odkrecamy nieco Srube regulacyjna, jesli za gruby -
przykrecamy. Regulacja wyptywu piany za pomoca samego spustu powoduje spadek wydajnosci).

Murowanie

¢ Murowanie na zaprawe poliuretanowg mozemy rozpoczgé po wstepnym utwardzeniu zaprawy cementowej, przy
pomocy ktérej zostata wykonana pierwsza warstwa

¢ Przed kazdym natozeniem zaprawy poliuretanowej nalezy oczysci¢ z pytu powierzchnie wsporne pustakéw/bloczkéw
(ta, na ktdéra naktadamy zaprawe i tg, ktérg dostawiamy). Do tego cel mozna uzy¢ zwyktej zmiotki lub pedzla
tawkowca. Tego etapu nie wolno pomija¢, poniewaz pyt znacznie zmniejsza przyczepnos¢ zaprawy. Nie ma natomiast
koniecznosci zwilzania pustakéw woda.

¢ W przypadku elementéw murowych o szerokosci =13cm naktadamy zaprawe poliuretanowa w postaci dwéch
réwnolegtych wezykéw, kazdy w odlegtosci ok. 5cm od krawedzi bloczka

¢ Dla elementéw murowych o szerokosci

¢ Dla elementéw murowych z betonu komérkowego i silikatéw warkocz naktadanej zaprawy powinien mie¢ Srednice
minimum 2-3cm

¢ Dla ceramicznych elementéw murowych $rednica ta powinna wynosi¢ min 5-6cm

* Bloczki/pustaki w systemie pidro-wpust nie wymagajg naktadania zaprawy na powierzchnie pionowe. Spoine pionowg
wykonujemy w sytuacji gdy docinamy bloczek lub gdy bloczki sg tgczone pod katem prostym np. w narozach oraz gdy
bloczki nie posiadajg sytemu piéro-wpust.

¢ Czas na potozenie bloczka na natozong zaprawe wynosi do 3 minut. Warkocz zaprawy nie powinien tworzy¢ naskérka

¢ Po przytozeniu elementu murowego nalezy go wyréwnac poprzez postukiwanie gumowym mtotkiem

¢ Korekta w poziomie nie powinna wynosi¢ wiecej niz 5mm

¢ Jesli z jakich$ powodéw musimy oderwaé pustak/bloczek nalezy ponownie natozy¢ zaprawe poliuretanowg

¢ Narozniki murowe wykonywac zgodnie z instrukcja producenta elementéw murowych
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