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Resimac RM 101 RESIMETAL Metal
Repair

Dostepnos¢ Wycofany

Producent Resimac Ltd

Opis produktu

Dwusktadnikowy, chemoutwardzalny materiat regeneracyjny. Po zmieszaniu obu sktadnikéw przyjmuje postac gestej,
tiksotropowej pasty w kolorze szarym. Jest najpopularniejszym i najczesciej stosowanym materiatem regeneracyjnym -
uniwersalnym, do wszystkich napraw.

ZAKRES ZASTOSOWAN:
Resimac RM 101 Resimetal Metal Repair pasta stosuje sie do wszelkich napraw, a przede wszystkim do:

osadzania tozysk tocznych i panewek tozysk slizgowych w wybitych i zdeformowanych gniazdach,

osadzania klindw i wpustéw w rozbitych i przewymiarowanych rowkach,

naktadania do wymiaru Srednicy nominalnej, ubytkéw na watach, osiach, ttoczyskach i czopach,

napraw peknietych rurociggéw, zbiornikéw oraz urzadzen chtodniczych,

napraw peknie¢ i wyrwanych $cianek wszelkich korpuséw i odlewdéw, w tym kadtubdéw silnikéw, sprezarek, skrzyn
przektadniowych, obudéw zmiennikéw momentéw, itp.,

¢ napraw uszkodzonych otworéw gwintowanych,

¢ usuwania btedéw produkcyjnych w nowych elementach,

e usuwania wad odlewniczych w odpowiedzialnych odlewach

Materiat jest catkowicie niepalny, moze by¢ zatem przechowywany bez szczegdlnych srodkéw zabezpieczenia.
Sposob uzycia
PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI:

Powierzchnie metalowe powinny by¢ poddane obrébce strumieniowo-$ciernej do uzyskania stopnia czystosci Sa 2 ¥ wedtug
PN ISO 85001-1 i wysokosci chropowatosci najlepiej 50 - 75 um. W przypadku braku mozliwosci obrébki strumieniowo-$ciernej
dopuszczalne jest rowniez uzycie szlifierki katowej lub pistoletu igtowego w celu uzyskania wtasciwego profilu chropowatosci i
oczyszczenia powierzchni. W przypadku napraw czopéw watéw lub gniazd tozyskowych mozliwe jest réwniez przygotowanie
powierzchni przez zgrubna obrébke skrawaniem tak aby uzyska¢ maksymalng wysokos¢ chropowatosci. W przypadku
napraw czesci maszyn obcigzonych mechanicznie lub wymagajacych pdzniejszej obrébki wykanczajacej natozona warstwa
materiatu powinna wynosi¢ min 1,5 mm na strone. Naprawiane powierzchnie odttusci¢ odpowiednim Srodkiem
odttuszczajacym np. MEK. Aplikacje materiatu nalezy przeprowadzi¢ w okresie max do 4 godzin od

zakonczenia przygotowania powierzchni.

STOSUNEK MIESZANIA:

Baza do utwardzacza - 3 : 1 objetoSciowo lub 5 : 1 wagowo. Nalezy unika¢ mieszania duzych ilosci materiatu ze wzgledu na
szybciej zachodzaca reakcje molekularng w wiekszej objetosci materiatu.

Baze i utwardzacz wyjmowac z pojemnikéw dwoma oddzielnymi nozami, miesza¢ doktadnie az do uzyskania jednolitej barwy
mieszanego materiatu (bez jakichkolwiek smug). W miejscach, ktére nalezy pdzniej roztgczy¢ stosujemy separator Thortex 95.
Separator Thortex 95 powinien by¢ catkowicie suchy przed aplikacja RM 101 Resimetal Metal Repair Pasta.
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NAKLADANIE:

Zaleca sie nanoszenie nozem lub aplikatorem dotgczonym do opakowania. Aplikowang warstwe nalezy mocno dociska¢ do
naprawianej powierzchni.
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