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Najmocniejszy klej do gwintéw
MULTIBOND 5134 - 50g - zielony

Cena brutto 67,65 zt

Cena netto 55,00 zt
Dostepnos¢ Dostepny
Numer katalogowy MB5134050

Kod EAN 5904257495198
Producent MULTIBOND
Opakowanie 50g

Opis produktu

Najmocniejszy klej do gwintow MULTIBOND 5134 to jednosktadnikowy, anaerobowy preparat przeznaczony do
trwatego zabezpieczania taczen gwintowanych przed samoczynnym luzowaniem, korozjg oraz przeciekami. Produkt aktywuje
sie w momencie braku dostepu tlenu i kontaktu z metalowymi powierzchniami, co czyni go idealnym rozwigzaniem do
zastosowan przemystowych, gdzie niezawodnos¢ i trwato$é maja kluczowe znaczenie.

Najwazniejsze cechy kleju MULTIBOND 5134

* Bardzo wysoka wytrzymatos¢ - zapewnia solidne mocowanie nawet przy duzych obcigzeniach i rozmiarach gwintéw
(do M56)

Odpornosé na czynniki zewnetrzne - dziata skutecznie w temperaturach od -55°C do +150°C

100% szczelnosci - catkowite wypetnienie zwoju gwintu gwarantuje szczelnos¢ i ochrone przed korozjg

Odpornosé¢ chemiczna - odporny na benzyny, oleje, ptyny hamulcowe i inne agresywne substancje

Trwatos¢ i niezawodnos¢ - klej po utwardzeniu zachowuje wtasciwosci przez dtugi czas bez potrzeby konserwacji

Zastosowanie najmocniejszego kleju do gwintéw MULTIBOND 5134

MULTIBOND 5134 znajduje szerokie zastosowanie w branzy przemystowej, motoryzacyjnej, mechanicznej oraz instalacyjnej.
Jest szczegdlnie polecany do:

¢ duzych srub i szpilek, gdzie wymagane jest stabilne i trwate potgczenie

¢ zabezpieczenia gwintéw w warunkach narazonych na drgania i uderzenia

e zastgpienia mechanicznych metod zabezpieczania (np. podktadek sprezystych, nakretek kontrujgcych)
¢ uszczelniania potaczen narazonych na dziatanie czynnikéw atmosferycznych i chemicznych

Parametry techniczne kleju MULTIBOND 5134

Wiasnosci nieutwardzonego produktu

e Typ chemiczny: ester dimetakrylowy

¢ Kolor: zielony

¢ Lepkosé: 5300 mPa.s (25°C)

¢ Gestosd¢: 1,1 g/ml

e Temperatura zaptonu: >100°C

¢ Okres przydatnosci: 12 miesiecy (6-22°C)

Wiasnosci po utwardzeniu (po 24h)

¢ Max. srednica gwintu: M56
o Zakres szczelin: 0,04 - 0,30 mm
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e Zakres temperatur pracy: -55 do +150°C

* Naprezenia scinajace: 18-25 N/mm?2

¢ Moment zrywajacy (stal zwykta): 25-36 Nm

¢ Moment zrywajacy (stal ocynkowana): 29-38 Nm

Odpornos¢ chemiczna
Po 1000 godzinach zanurzenia w substancjach chemicznych, klej zachowuje:

80% wytrzymatosci w wodzie/glikolu (+87°C)
90% w oleju silnikowym (+125°C)

90% w benzynie lekkiej (+23°C)

95% w ptynie hamulcowym (+23°C)

90% w 1.1.1 tréjchloroetanolu (+23°C)

80% w etanolu (+23°C)

85% w acetonie (+23°C)

Sposéb stosowania MULTIBOND 5134

Przed zastosowaniem najmocniejszego kleju do gwintéw MULTIBOND 5134, nalezy doktadnie oczysci¢ i odttuscic
powierzchnie, najlepiej preparatem MULTIBOND-61. W celu przyspieszenia czasu utwardzania mozna zastosowac aktywator
MULTIBOND-71. Klej nanosimy na zewnetrzne i wewnetrzne zwoje gwintu w ilosci zapewniajgcej ciagtos¢ spoiny. Produktu nie
nalezy stosowac do instalacji zawierajacych czysty tlen, chlor ani do elementéw z tworzyw termoplastycznych.

Bezpieczenstwo stosowania

Klej zawiera ester dimetakrylowy i moze powodowac podraznienia skéry i oczu. W przypadku kontaktu nalezy przemy¢
miejsce obficie wodg z mydtem. W razie potrzeby skontaktowac sie z lekarzem. Szczegétowe informacje zawarte sg w karcie
charakterystyki (SDS).

Dlaczego warto wybrac klejf MULTIBOND 5134?

To produkt, ktéry wyrdznia sie na tle konkurencji wysoka wytrzymatoscia, uniwersalnoscia zastosowania i niezawodnoscia.
Jesli poszukujesz najmocniejszego kleju do gwintéw, ktéry zapewni dtugotrwate i bezpieczne potaczenia, MULTIBOND 5134
to wybér numer jeden.

Baza: ester dimetakrylowy
Wytrzymatos$é: wysoka

Posta¢: ptyn tiksotropowy

Kolor: zielony

Wytrzymatos$¢ termiczna: -55 / +150 °C
Wytrzymatos¢ na Scinanie: 18-25N/mm?
Moment zrywajgcy: 25-36Nm
Maksymalna $rednica gwintu:

Lepkos¢: 5300mPa.s

Gestos¢: 1,1 g/ml

Stosunek mieszania: jednosktadnikowy

Wskazéwki praktyczne

Instrukcja klejenia klejem anaerobowym:

1. Przygotowanie powierzchni:

Najpierw nalezy doktadnie oczysci¢ i odttusci¢ powierzchnie, ktére maja byc sklejone. Usuh wszelkie
zanieczyszczenia, kurz czy ttuszcz, aby zapewni¢ lepsza przyczepnos¢ kleju.

2. Aplikacja kleju:

Nastepnie natoz kilka kropel kleju anaerobowego bezposrednio na jedna z powierzchni do potaczenia. Niektdre
produkty sa wyposazone w aplikator, ktéry utatwia rownomierne rozprowadzenie kleju.

3. taczenie elementéw:

Po natozeniu kleju, potacz elementy ruchem obrotowym, aby klej réownomiernie rozprowadzit sie po taczonych
powierzchniach. Upewnij sie, ze nie zanurzasz elementéw w kleju.

4. Utrwalanie potaczenia:

Klej anaerobowy zaczyna utwardzac sie, gdy zostanie odciety dostep do tlenu, co ma miejsce po ztaczeniu
elementéw. Metal dziata jako katalizator, przyspieszajac reakcje chemiczna.

5. Czas utwardzania:
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Peine utwardzenie kleju moze nastapi¢ w ciagu kilku minut do kilku godzin, w zaleznosci od rodzaju kleju i
warunkoéw aplikacji. Pamietaj, ze kleje anaerobowe sa szczegédlnie skuteczne przy taczeniu metalowych
elementoéw, takich jak sruby, nakretki czy gwinty, i zapewniaja trwate potaczenia odporne na wibracje i
obciazenia.
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