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MULTIBOND-5545 - 509 - akrylowy
klej UV w zelu

Cena brutto 96,86 zt

Cena netto 78,75 zt

Dostepnos¢ Dostepny

Numer katalogowy MB5545050
— Kod EAN 5904257495532

Producent MULTIBOND

Opakowanie 50g

Opis produktu
Czym jest klej UV w zelu?

Klej UV w zelu to specjalistyczny, jednosktadnikowy preparat klejacy, ktéry utwardza sie pod wptywem promieniowania UV.
W przypadku produktu MULTIBOND-5545 mamy do czynienia z akrylowym klejem konstrukcyjnym w formie zelu, idealnym
do tagczenia przezroczystych i nieprzezroczystych materiatéw takich jak szkto, metal czy tworzywa sztuczne.

Formuta zelowa zapewnia tatwa aplikacje, brak potrzeby mieszania sktadnikéw oraz doskonate wypetnienie szczelin. Klej
pozostaje przezroczysty po utwardzeniu i zachowuje twardo-elastyczna strukture, co gwarantuje trwatos¢ i estetyke
potgczenia.

Zastosowanie kleju UV w zelu MULTIBOND-5545

Klej UV w zelu MULTIBOND-5545 znajduje szerokie zastosowanie w branzach, gdzie kluczowa jest estetyka spoiny, szybki
czas wigzania oraz wysoka wytrzymatos$¢. Produkt sprawdza sie idealnie w takich aplikacjach jak:

¢ klejenie szkta ze szktem,

e tgczenie szkta z metalem,

e spajanie szkta z tworzywami sztucznymi,

e produkcja mebli szklanych, gablot i witryn,

e tworzenie precyzyjnych potaczen w elektronice i optyce.

Waznym warunkiem skutecznego uzycia kleju jest mozliwos¢ naswietlenia ztacza swiattem UV, co oznacza, ze co najmniej
jeden z taczonych materiatéw musi by¢ przezroczysty.

Najwazniejsze wtasciwosci kleju UV w zelu
Parametry techniczne produktu nieutwardzonego:

Typ chemiczny: modyfikowany akrylan

Kolor: bezbarwny, przezroczysty

Lepkos¢: forma zelu

Ciezar wtasciwy: 1,10 g/cm?3 (w 25°C)

Temperatura zaptonu: >100°C

Nie zawiera rozpuszczalnikéw

Okres przechowywania: do 12 miesiecy w temperaturze 10-23°C

Proces utwardzania kleju UV

Klej UV w zelu MULTIBOND-5545 rozpoczyna proces polimeryzacji juz po kilku sekundach od rozpoczecia naswietlania
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promieniami UVA. Kluczowe parametry wptywajace na czas utwardzania to:

¢ natezenie i dtugos¢ fali Swiatta UV (optymalnie 300-400 nm),
* odlegtos¢ zrodta Swiatta od ztgcza (np. lampa OSRAM Ultra-Vitalux 300W - 20 cm),
¢ grubos¢ oraz przezroczystos¢ tgczonych materiatéw.

Czas wstepnego utwardzenia: 20-30 sekund.
Petna wytrzymatos¢: po 12 godzinach.

Wtasciwosci po utwardzeniu:

Szczelina wypetnienia: 0,03-2,0 mm

Wytrzymatos$<¢ na rozcigganie: 38 N/mm?
Wytrzymatos¢ na scinanie szkto/szkto: 32 N/mm?2
Wytrzymatos¢ na scinanie szkto/Al: 23 N/mm?2
Wydtuzenie przy zerwaniu: 8%

Przepuszczalnos¢ swiatta: >98%

Wspétczynnik zatamania: 1,49-1,51

Odpornos$¢ temperaturowa: od -60°C do +150°C
Odpornos$¢ na media chemiczne, wibracje, uderzenia

Dlaczego warto wybrac klej UV w zelu?

Btyskawiczne utwardzanie - idealne do produkcji seryjnej

Estetyczna, przezroczysta spoina - bez przebarwien i pecherzy

Trwatos¢ i elastycznosé - odpornosc na drgania, zmiany temperatury i substancje chemiczne
Prosta aplikacja - zelowa konsystencja i mozliwos¢ uzycia w automatycznych systemach
Bezpieczny w uzytkowaniu - brak rozpuszczalnikéw i tatwe przechowywanie

Praktyczne wskazowki dotyczgce uzytkowania

1. Doktadnie oczysci¢ i odttusci¢ powierzchnie - zalecany zmywacz MULTIBOND-61 lub MULTIBOND-63.

2. Natozy¢ klej na jedno z klejonych miejsc.

3. Ustawic i unieruchomi¢ elementy,

4. Naswietli¢ miejsce ztacza promieniami UV - najlepiej lampa OSRAM Ultra-Vitalux 300W lub swiattem stonecznym.
5. Po kilkudziesieciu sekundach ztgcze uzyskuje wstepna wytrzymatos$é, a po 12 h petna trwatosc.

Uwaga: Klej poza szczeling moze pozostac lepki mimo utwardzenia - nalezy go usungé¢ mechanicznie.

Bezpieczenstwo i przechowywanie

Klej UV w zelu zawiera metakrylat - nalezy zachowa¢ $rodki ostroznosci przy jego stosowaniu. Zaleca sie uzycie okularéw
ochronnych UV, rekawic oraz fartucha roboczego. W razie kontaktu ze skérg lub oczami nalezy przemy¢ duza iloscig wody i w
razie potrzeby skontaktowac sie z lekarzem.

Przechowywac w oryginalnym, szczelnie zamknietym opakowaniu w temperaturze 10-23°C, z dala od dzieci i Zrédet ciepta.

Podsumowanie - klej UV w zelu MULTIBOND-5545

Klej UV w zelu to doskonate rozwigzanie dla wymagajacych uzytkownikéw, ktérzy oczekuja krétkiego czasu utwardzania,
wysokiej estetyki spoiny i trwatosci potaczenia. Produkt MULTIBOND-5545 to gwarancja profesjonalizmu, niezawodnosci
i bezpieczenstwa w kazdej aplikacji - od matych warsztatéw po duze zaktady przemystowe.
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