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MULTIBOND-5344 - 2509 - czerwony
- klej do instalacji pneumatycznych
o trudnym demontazu

Cena brutto 270,60 zt

Cena netto 220,00 zt
Dostepnos¢ Dostepny
Numer katalogowy MB5344250

Kod EAN 5904257495471
Producent MULTIBOND
Opakowanie 2509

Opis produktu
Klej do instalacji pneumatycznych - MULTIBOND 5344

MULTIBOND 5344 to wysokiej jakosci klej anaerobowy przeznaczony do uszczelniania gwintéw rurowych w instalacjach
pneumatycznych i hydraulicznych. Dzieki swoim unikalnym wtasciwosciom zapewnia 100% szczelnosci oraz skuteczna
ochrone przed korozja.

Charakterystyka produktu

Klej do instalacji pneumatycznych MULTIBOND 5344 jest jednosktadnikowym srodkiem anaerobowym, ktéry utwardza sie
w wyniku braku dostepu powietrza. Jest odporny na wysokie cisnienia, temperatury oraz drgania.

Najwazniejsze cechy:
¢ Odpornos¢ na wysoka temperature: od -55°C do +230°C.
¢ Odpornos¢ na dziatanie chemikaliow - oleje, benzyne, glikole, ptyny hydrauliczne.
¢ Zapobiega korozji i niszczeniu gwintéw.
» Elastyczna spoina, ktéra skutecznie uszczelnia potaczenia.

e Zastepuje tradycyjne metody uszczelniania, takie jak tasmy teflonowe, pasty czy pakuty.

Zastosowanie kleju do instalacji pneumatycznych

MULTIBOND 5344 znajduje szerokie zastosowanie w instalacjach pneumatycznych i hydraulicznych. Jest szczegdlnie przydatny
w miejscach, gdzie wymagany jest utrudniony demontaz oraz gdzie wystepujg wysokie cisnienia i temperatury.

Typowe zastosowania:

¢ Uszczelnianie gwintéw stozkowo-cylindrycznych.

e Potagczenia w systemach pneumatycznych i hydraulicznych.
¢ Instalacje gazowe, wodne i olejowe.

* Zastosowanie w przemysle chemicznym i motoryzacyjnym.
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Parametry techniczne

Wiasciwos¢ Wartos¢

Typ chemiczny Ester dimetakrylowy

Kolor Czerwony

Lepkos¢ (przy 25°C) 6200 mPa.s

Gestosé 1,11 g/ml

Temperatura pracy -55°C do +230°C

Odpornos$¢ chemiczna Wysoka odpornos¢ na oleje, benzyne, ptyny hydrauliczne,
wode i rozpuszczalniki

Instrukcja stosowania
Aby uzyskac najlepsze efekty, nalezy stosowac sie do ponizszych wskazéwek:
Przygotowanie powierzchni:

e Oczysci¢ powierzchnie z resztek starego uszczelniacza.
e QOdttusci¢ gwinty za pomocg zmywacza MULTIBOND 61.

Aplikacja:

¢ Nanie$¢ klej na zewnetrzne i wewnetrzne zwoje gwintu.
¢ Doktadnie rozprowadzi¢ produkt w ilosSci zapewniajgcej catkowite wypetnienie gwintu.
e Ztaczy¢ elementy i pozostawi¢ do utwardzenia.

Proces utwardzania:

e Czas wstepnego wigzania: 6-10 minut (przy 22°C).
¢ Petna wytrzymatos$¢: po 24 godzinach.

Bezpieczenstwo uzytkowania
Podczas pracy z klejem nalezy przestrzega¢ zasad bezpieczehstwa:

¢ Unika¢ kontaktu z oczami i skéra.
e W przypadku kontaktu ze skérg przemy¢ woda z mydtem.
¢ Przechowywac w temperaturze 6-22°C.

Podsumowanie

Klej do instalacji pneumatycznych MULTIBOND 5344 to niezawodne rozwiazanie do uszczelniania gwintéw w
wymagajacych warunkach. Jego odpornos¢ na wysokie temperatury, cisnienie i chemikalia sprawia, ze jest idealnym wyborem
do instalacji pneumatycznych i hydraulicznych.

Baza: ester dimetakrylowy
Wytrzymatosé: wysoka

Postad: ptyn

Kolor: czerwony

Wytrzymatos¢ termiczna: -55 / +230 °C
Wytrzymatos$¢ na Scinanie: 22-35N/mm?2
Moment zrywajgcy: 29-38Nm
Maksymalna Srednica gwintu:

Lepkosé: 6200 mPa.s

Gestos¢: 1,1 g/ml

Stosunek mieszania: jednosktadnikowy
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Wskazdéwki praktyczne

Instrukcja klejenia klejem anaerobowym:

1. Przygotowanie powierzchni:

Najpierw nalezy doktadnie oczysci¢ i odttusci¢ powierzchnie, ktére maja by¢ sklejone. Usun wszelkie
zanieczyszczenia, kurz czy ttuszcz, aby zapewni¢ lepsza przyczepnos¢ kleju.

2. Aplikacja kleju:

Nastepnie natoéz kilka kropel kleju anaerobowego bezposrednio na jedna z powierzchni do potaczenia. Niektére
produkty sa wyposazone w aplikator, ktéry utatwia rownomierne rozprowadzenie kleju.

3. taczenie elementéw:

Po natozeniu kleju, potacz elementy ruchem obrotowym, aby klej réownomiernie rozprowadzit sie po taczonych
powierzchniach. Upewnij sie, ze nie zanurzasz elementéw w kleju.

4. Utrwalanie potaczenia:

Klej anaerobowy zaczyna utwardzac sie, gdy zostanie odciety dostep do tlenu, co ma miejsce po ztaczeniu
elementow. Metal dziata jako katalizator, przyspieszajac reakcje chemiczna.

5. Czas utwardzania:

Petne utwardzenie kleju moze nastapi¢ w ciagu kilku minut do kilku godzin, w zaleznosci od rodzaju kleju i
warunkow aplikacji. Pamietaj, ze kleje anaerobowe sa szczegdlnie skuteczne przy taczeniu metalowych
elementoéw, takich jak sruby, nakretki czy gwinty, i zapewniaja trwate potaczenia odporne na wibracje i
obciazenia.
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