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MULTIBOND 1673 SLIDE - 1kg -
naprawa tozysk slizgowych

Cena brutto 541,20 zt

Cena netto 440,00 zt
Dostepnos¢ Dostepny
Numer katalogowy MB16730500
Kod EAN 5904257499172
Producent MULTIBOND
Opakowanie 1kg

Opis produktu

MULTIBOND-1673 to klej epoksydowy w postaci tiksotropowej pasty wypetnionej proszkiem dwusiarczku molibdenu (MoS2) i
proszkami mineratéw. Pasta ma wydtuzony czas wigzania, co pozwala na aplikacje na wiekszych powierzchniach a po
utwardzeniu, ze wzgledu na duza zawartos¢ miekkich napetniaczy, posiada zdolnos¢ docierania powierzchni w wyniku tarcia.

Zastosowanie:

Naprawa wytartych i uszkodzonych postumentéw maszyn, zuzytych tozysk slizgowych, suportéw, tozy pod ruchomymi
elementami obrabiarek itp. Dzieki swoim wiasciwosciom, utwardzony produkt dopasowuje sie ksztattem i wygtadza
podczas pracy pod obcigzeniem na metalowych powierzchniach, zyskujgc gtadka i Sliska powierzchnie styku z ruchomymi
elementami mechanizméw.

Odpornos¢ chemiczna

Utwardzony klej (po 14 dniach) wykazuje wysoka odpornos¢ chemiczng na wiekszos¢ medidw przemystowych: benzyne, olej
napedowy, ptyny chtodzace, oleje silnikowe i maszynowe, nafte, etanol, kwas azotowy, azotawy, solny i octowy o stezeniu
10%, aminy, amoniak (20%), goracg wode, wode morska. Nie zaleca sie stosowania produktu w statym kont. z czystym
tlenem, fenolami i chlorem.

Wskazdwki praktyczne:

Powierzchnie przed klejeniem odttusci¢ chemicznie lub przy pomocy palnika gazowego i oczysci¢ mechanicznie np. przez
piaskowanie. Nalezy tez nada¢ duza chropowatos¢ powierzchni. Prawidtowo przygotowana powierzchnie nalezy odttuscic
powtdrnie uzywajgc produktu MULTIBOND-61. Sktadniki nalezy miesza¢ w osobnym naczyniu. Sktadniki kleju przed ich
potaczeniem wymiesza¢ osobno w oryginalnym pojemniki i dopiero potem odmierza¢ potrzebne ilosci najlepiej uzywajac wagi.
Potrzebna do potozenia warstwe najlepiej jest naktadac jednorazowo doktadnie wcierajgc w podtoze. W razie koniecznosci
natozenia drugiej warstwy, pierwsza nie moze by¢ catkowicie utwardzona, w innym przypadku nalezy nadac jej chropowatos¢.
Przy naprawie peknie¢ wskazane jest dodatkowe wzmocnienie kompozytu siatka stalowg lub z wtdékna szklanego.

Jezeli celem naprawy jest odbudowa foza maszyny po ktérym suwaja sie elementy ruchome, to mozna po zattuszczaniu spodu
ruchomej czesci posadowic¢ jg na Swiezej, nie utwardzonej warstwie kleju. Dzieki temu, powierzchnia naprawiona, bedzie miata
doktadnie taki ksztatt jak pracujgcy na nie element. Po pewnym czasie pracy maszyny, dopasuje sie do niego i dotrze.

Wptyw temperatury na czas reakcji utwardzania. Czas utwardzania mieszanki ulega znacznemu skréceniu, jesli
utwardzanie przebiega w podwyzszonej temperaturze. Wygrzewanie utwardzonej masy w +80-1000C w czasie ok. 2h podnosi
wartosci parametréw wytrzymatosciowych materiatu nawet o 30%. Nalezy pamietac ze na szybkos$¢ reakcji oprécz
temperatury otoczenia duzy wptyw ma réwniez ilos¢ uzywanego materiatu (im wieksza masa mieszanego materiatu tym
reakcja przebiega szybciej) oraz grubos$¢ naktadanej warstwy.

Baza: zywica epoksydowa
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Czas wigzania: ok. 180-200min

Czas otwarty: ok. 30 min

Petna wytrzymatos¢: 48h

Wytrzymatos¢ termiczna: -50 / +180 °C
Wytrzymatos$¢ na zginanie: 92 Mpa
Wytrzymatos$¢ na Scinanie: na stali 18.0 MPa
Wytrzymatos¢ na Sciskanie: 146 MPa
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