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MULTIBOND 1623 - 1009 - Pasta
epoksydowa stalowa

Cena brutto 34,44 zt

Cena netto 28,00 zt
Dostepnos¢ Dostepny
Numer katalogowy MB16230100
Kod EAN 5904257491374
Producent MULTIBOND
Opakowanie 1009

Opis produktu

Multibond-1623 (dawne oznaczenie 16S) dwusktadnikowa pasta epoksydowa stalowa typu: "ptynny metal" w kolorze szarym,
mieszana 2:1 objetosSciowo, o Srednim czasie wigzania. Do naprawy i uzupetniania ubytkéw w wyrobach ze stali i staliwa. Po
utwardzeniu bardzo dobrze obrabialna mechanicznie.

Naprawa i regeneracja watéw, korpuséw silnikéw, przektadni, skrzyn biegéw, wypetnianie ubytkéw i szczelin w odlewach,
regeneracja zuzytych gniazd tozyskowych i gwintéw w korpusach metalowych. Mozliwos¢ precyzyjnej obrébki skrawaniem po
utwardzeniu pasty.

Zastosowanie pasty epoksydowej stalowej - MULTIBOND 1623 (16S):

Odbudowa wybitych gniazd tozyskowych.

Odbudowa zuzytych czopéw pod tozyska toczne.

Naprawa wad odlewniczych w odlewach z zeliwa, staliwa i metali kolorowych.

Odbudowa Scietych gwintéw i wybitych rowkéw wpustowych.

Osadzanie tozysk.

Wszelka naprawa metalowych elementéw maszyn szczegdlnie tam, gdzie niezbedna jest dalsza obrébka mechaniczna
naprawionego elementu (toczenie, frezowanie, szlifowanie).

Warunkiem utwardzenia kleju jest wymieszanie jego sktadnikéw w proporcji wagowej 3:1 lub objetoSciowej 2:1. Mieszanie
nalezy wykonywac starannie, przestrzegajac stosowania wtasciwych proporcji. Kompozycja jest dobrze wymieszana, kiedy
uzyska jednolity ciemnoszary kolor mieszanki. Gotowg mieszanke nalezy zuzy¢ w ciggu 20min. (23° C). W tej temperaturze
wigzanie wstepne nastepuje po 50-90min, czas do obrébki mechanicznej wynosi 4h, petne utwardzenie po 24h a petna
wytrzymatosé chemiczna 14dni.

Utwardzony klej (po 14 dniach) wykazuje wysokg odpornosé¢ chemicznag na wiekszo$¢ medidéw przemystowych: benzyne, olej
napedowy, ptyny chtodzace, oleje silnikowe i maszynowe, nafte, etanol, kwas azotowy, azotawy, solny i octowy o stezeniu
10%, aminy, amoniak (20%), goraca wode, wode morska. Nie zaleca sie stosowania produktu w statym kontakcie z czystym
tlenem, fenolami i chlorem.

Baza: zywica epoksydowa

Czas wigzania: 50-90 min

Czas otwarty: 20 min

Wytrzymatos¢ termiczna: -50 / +180 °C
Wytrzymatos$¢ na Sciskanie: 146N/mm?2
Stosunek mieszania: 1:2

wygenerowano w programie shopGold


https://e-kleje.pl/multibond-1623-16s-pasta-epoksydowa-stalowa-p-104.html
http://www.tcpdf.org

