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Loctite Hysol 9466 - 50ml - klej do
tgczenia tworzyw sztucznych i
metali

Cena brutto 163,59 zt

Cena netto 133,00 zt

Dostepnos¢ Zapytaj o dostepnos¢
Kod EAN 5010266366029
Producent LOCTITE

Opis produktu

LOCTITE Hysol 9466 to przemystowy klej epoksydowy o sredniej lepkosci, przeznaczony do taczenia tworzyw
sztucznych i metali. Charakteryzuje sie wysoka wytrzymatoscia oraz wydtuzonym czasem przydatnosci do aplikacji, co
umozliwia precyzyjne ustawienie klejonych elementéw przed utwardzeniem.

Po wymieszaniu skfadnikéw, klej utwardza sie w temperaturze pokojowej, tworzac elastyczna i odporna na scinanie oraz
oddzieranie spoine. Dzieki doskonatej odpornosci chemicznej i izolacyjnosci elektrycznej, moze by¢ stosowany w
wymagajgcych aplikacjach przemystowych.

Zastosowanie

LOCTITE Hysol 9466 jest idealnym rozwigzaniem do trwatego taczenia szerokiej gamy materiatéw, w tym:

e Tworzyw sztucznych: ABS, poliweglanu, nylonu
¢ Metali: stal nierdzewna, aluminium, mosigdz

¢ Drewna: materiaty kompozytowe, MDF

¢ Witékna szklanego: GRP, laminaty poliestrowe

Witasciwosci techniczne
Wiasciwosci materiatu nieutwardzonego

Typ chemiczny: Epoksydowy

Wyglad: Kremowa, nieprzezroczysta pasta

Ciezar wtasciwy (25°C): 1,00

Stosunek mieszania (objetosciowo): 2:1
Stosunek mieszania (wagowo): 100:50
Maksymalna szczelina: 3 mm

Czas przydatnosci po zmieszaniu: 60 minut (22°C)

Wiasciwosci materiatu utwardzonego

* Wytrzymatos¢ dielektryczna: 30 kV/mm
* Wytrzymatos¢ na rozciaganie: 32 N/mm?2
¢ Modut sprezystosci: 1718 N/mm?2

¢ Twardosc¢ Shore D: 60

e Temperatura zeszklenia Tg: 62°C

Wytrzymatos¢ i utwardzanie

Produkt LOCTITE Hysol 9466 zapewnia wysoka wytrzymatos¢ mechaniczna po utwardzeniu:
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e Czas utwardzania: 24 godziny (temperatura pokojowa)
e Czas ustalania: 180 minut (0,1 N/mm?, 22°C)

Odpornos¢ na czynniki zewnetrzne

Odpornos¢ na temperature

Klej LOCTITE Hysol 9466 zachowuje swoje wtasciwosci w szerokim zakresie temperatur:
e Zakres temperatur pracy: od -40°C do 120°C

Odpornos¢ chemiczna

Produkt wykazuje wysoka odpornos$¢ na rézne substancje chemiczne, w tym:
¢ Olej silnikowy (87°C): 138-146% wytrzymatosci
¢ Benzyna bezotowiowa (22°C): 99-125% wytrzymatosci

* Woda/glikol (87°C): 76% wytrzymatosci

Aceton (22°C): 77-93% wytrzymatosci
Wilgotnosc¢ wzgledna 98% (40°C): 91-94% wytrzymatosci

Instrukcja stosowania
Przygotowanie powierzchni

Aby uzyskac najlepsze rezultaty, nalezy:

1. Doktadnie oczysci¢ i odttusci¢ powierzchnie.
2. Jesli to konieczne, lekko przeszlifowaé powierzchnie dla lepszej przyczepnosci.

Proces aplikacji
1. Wymiesza¢ zywice z utwardzaczem w proporcji 2:1 (objetosciowo) do uzyskania jednolitej barwy.
2. Natozy¢ klej rébwnomiernie na jedng z powierzchni.
3. Potaczy¢ elementy i odpowiednio je ustabilizowad.
4. Pozostawi¢ do petnego utwardzenia (24 godziny w temperaturze pokojowej).

Demontaz

Utwardzony produkt mozna usungé¢ mechanicznie lub poprzez zanurzenie w rozpuszczalniku.

Magazynowanie

Produkt nalezy przechowywa¢ w chtodnym i suchym miejscu, w temperaturze od 8°C do 21°C. Nie nalezy umieszczad
resztek produktu w oryginalnym pojemniku, aby unikna¢ zanieczyszczenia.

Podsumowanie

LOCTITE Hysol 9466 to niezawodne rozwigzanie do trwatego taczenia tworzyw sztucznych i metali, zapewniajace
wysoka odpornos¢ na obciazenia mechaniczne i chemiczne. Jest idealnym wyborem dla zastosowan przemystowych,
motoryzacyjnych i konstrukcyjnych.
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