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LOCTITE 660 - 50ml - klej do
uszkodzonych ztgczy klinowych

- Cena brutto 293,97 zt
?Eﬂa? Cena netto 239,00 zt
EE_;: Dostepnos¢ Dostepny
t:J:E-.:_; Kod EAN 4058093026762
o Producent LOCTITE

Opis produktu

LOCTITE 660 to wysokiej jakosci klej anaerobowy w formie pasty, przeznaczony do mocowania potaczen
cylindrycznych. Dzieki doskonatej zdolnosci do wypetniania szczelin do 0,50 mm, idealnie sprawdza sie w naprawie
uszkodzonych ztaczy klinowych oraz odbudowie luznych potaczen pasowanych.

Produkt utwardza sie po odcieciu dostepu powietrza, gdy znajduje sie pomiedzy scisle przylegajacymi metalowymi
powierzchniami, tworzac trwate i wytrzymate potaczenia.

Zastosowanie

LOCTITE 660 to doskonate rozwigzanie do naprawy uszkodzonych ztaczy klinowych i innych potaczen mechanicznych, w
tym:

Korygowanie osadzania tozysk na wybitych watkach i w obudowach
Naprawa zuzytych gniazd klinowych

Mocowanie luzujacych sie potaczen cylindrycznych
Wypetnianie szczelin w potaczeniach pasowanych
Wzmocnienie i odbudowa zuzytych potaczen mechanicznych

Witasciwosci techniczne

Wiasciwosci materiatu nieutwardzonego

¢ Typ chemiczny: Metakrylan uretanowy
* Wyglad: Szara pasta

¢ Ciezar wtasciwy (25°C): 1,13

¢ Lepkosé: 1 200 000 mPa-s

e Zakres szczelin: do 0,50 mm

Wiasciwosci materiatu utwardzonego

Wytrzymatos¢ na scinanie (1SO 10123): 15-30 N/mm?2
Wytrzymatos¢ na scinanie (DIN 54452): 16-26 N/mm?
Wydtuzenie przy zerwaniu:

Odpornosc¢ na temperature: od -50°C do 150°C

Wytrzymatos¢ i utwardzanie
Produkt LOCTITE 660 zapewnia szybkie utwardzanie i wysokg wytrzymato$¢ mechaniczna:

e Czas utwardzania na stali: 5-10 minut
¢ Petna wytrzymatos¢ mechaniczna: po 24 godzinach
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Odpornos¢ na czynniki zewnetrzne
Odpornos¢ chemiczna
Klej LOCTITE 660 wykazuje doskonatg odpornos¢ na dziatanie réznych substancji chemicznych, w tym:

¢ Olejow silnikowych (125°C): 100% wytrzymatosci po 1000 godzinach
Benzyny bezotowiowej (22°C): 100% wytrzymatosci

Ptynu hamulcowego (22°C): 75-80% wytrzymatosci

Etanolu (22°C): 95% wytrzymatosci

Wody/glikolu (87°C): 80-100% wytrzymatosci

Instrukcja stosowania

Przygotowanie powierzchni
Aby uzyskac najlepsze rezultaty, nalezy:

1. Doktadnie oczysci¢ i odttusci¢ powierzchnie.
2. Natozy¢ produkt rébwnomiernie na watek oraz krawedzie wlotu tulei.
3. Podczas montazu czesci stosowac ruch obrotowy w celu réwnomiernego rozprowadzenia kleju.

Metody aplikacji

* Potaczenia pasowane luzno: nanies¢ klej na watek oraz krawedzie wlotu tulei.

¢ Potaczenia wttaczane: pokry¢ klejem obie powierzchnie i wykona¢ szybki montaz pod duzym naciskiem.

* Potaczenia pasowane skurczowo: nanies¢ klej na watek i podgrzac tuleje do uzyskania odpowiedniego luzu
montazowego.

Demontaz

W przypadku koniecznosci demontazu mozna zastosowaé podgrzewanie elementéw do temperatury 250°C.

Magazynowanie

Produkt nalezy przechowywa¢ w chtodnym i suchym miejscu, w temperaturze od 8°C do 28°C. Nie nalezy umieszczac
resztek produktu w oryginalnym pojemniku, aby unikna¢ zanieczyszczenia.

Podsumowanie

LOCTITE 660 to niezawodne rozwigzanie do naprawy uszkodzonych ztaczy klinowych, ktére zapewnia mocne, trwate i
odporne na obciazenia mechaniczne potaczenia. Dzieki odpornosci na wysokie temperatury i substancje chemiczne,
produkt idealnie nadaje sie do zastosowanh przemystowych i warsztatowych.

Wskazéwki praktyczne

Instrukcja klejenia klejem anaerobowym:

1. Przygotowanie powierzchni:

Najpierw nalezy doktadnie oczyscic i odttusci¢ powierzchnie, ktére maja by¢ sklejone. Usuh wszelkie zanieczyszczenia, kurz
czy ttuszcz, aby zapewnic¢ lepszg przyczepnos¢ kleju.

2. Aplikacja kleju:

Nastepnie natdz kilka kropel kleju anaerobowego bezposrednio na jedng z powierzchni do potaczenia. Niektére produkty sg
wyposazone w aplikator, ktéry utatwia réwnomierne rozprowadzenie kleju.

3. taczenie elementéw:

Po natozeniu kleju, potacz elementy ruchem obrotowym, aby klej rbwnomiernie rozprowadzit sie po tagczonych powierzchniach.
Upewnij sie, ze nie zanurzasz elementéw w kleju.

4. Utrwalanie potaczenia:

Klej anaerobowy zaczyna utwardzac sie, gdy zostanie odciety dostep do tlenu, co ma miejsce po ztaczeniu elementéw. Metal
dziata jako katalizator, przyspieszajac reakcje chemiczna.

5. Czas utwardzania:

Petne utwardzenie kleju moze nastapi¢ w ciggu kilku minut do kilku godzin, w zaleznosci od rodzaju kleju i warunkéw aplikacji.
Pamietaj, ze kleje anaerobowe sg szczegdlnie skuteczne przy taczeniu metalowych elementéw, takich jak sruby, nakretki czy
gwinty, i zapewniaja trwate potgczenia odporne na wibracje i obcigzenia.
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