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Opis produktu

LOCTITE 326 - 50ml - klejenie
ferrytu do galwanizowazowanych
powierzchni metalowych

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Kod EAN

Producent

291,51 zt
237,00 zt
Dostepny
4058093026854

LOCTITE

LOCTITE 326 to jednosktadnikowy, wysokowytrzymaty klej strukturalny, przeznaczony do klejenia ferrytu oraz
innych sztywnych powierzchni. Produkt utwardza sie w obecnosci aktywatora LOCTITE N, zapewniajac szybkie i trwate
potaczenie. Charakteryzuje sie wysoka odpornoscig na obcigzenia dynamiczne i dziatanie temperatur.

Zastosowanie

LOCTITE 326 jest szeroko stosowany do klejenia ferrytu w réznych zastosowaniach przemystowych:

¢ Silniki elektryczne - mocowanie ferrytu do galwanizowanych powierzchni metalowych

¢ Gtosniki - trwate tgczenie elementéw magnetycznych
* Przemyst elektroniczny - stabilne potgczenia ferrytéw
¢ Elementy jubilerskie - precyzyjne i estetyczne wigzania

Wiasciwosci techniczne

Podstawowe informacje

¢ Typ chemiczny: Metakrylan uretanowy
Wyglad: Klarowny, bursztynowy ptyn
Ciezar wtasciwy (25°C): 1,10
Lepkos¢: 18 000 mPa-s

Temperatura zaptonu: >93°C

Wiasciwosci materiatu utwardzonego

* Wytrzymatosé na rozciaganie: 34 N/mm?2

¢ Modut sprezystosci: 300 N/mm?2

* Odpornos¢ na temperature: od -55°C do +120°C

Proces utwardzania

LOCTITE 326 utwardza sie w obecnosci aktywatora N:

¢ Czas przyczepnosci: 5 minut
¢ Petna wytrzymatos¢: po 24 godzinach

Odpornos¢ na czynniki zewnetrzne

Odpornosé chemiczna
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LOCTITE 326 zapewnia wysoka odpornos$¢ na dziatanie substancji chemicznych, w tym:

¢ Olej silnikowy

* Benzyna

* Woda/glikol
 Srodki czyszczace

Instrukcja stosowania
Przygotowanie powierzchni

Aby uzyskac najlepsze rezultaty, nalezy:

1. Oczysci¢ i odttusci¢ powierzchnie.
2. Natozy¢ aktywator LOCTITE N na jedng z powierzchni.

Aplikacja

1. Natozy¢ LOCTITE 326 na druga powierzchnie.
2. Szybko potaczy¢ elementy i docisnad.
3. Pozostawi¢ do petnego utwardzenia.

Demontaz

Produkt mozna usung¢ mechanicznie lub za pomocg rozpuszczalnikéw.

Magazynowanie

Produkt nalezy przechowywa¢ w chtodnym i suchym miejscu, w temperaturze od 8°C do 28°C.

Podsumowanie

LOCTITE 326 to klej do klejenia ferrytu, zapewniajacy wysoka wytrzymatosé, szybkie utwardzanie i odpornos¢ na
obciazenia dynamiczne. Idealny do zastosowan w silnikach elektrycznych, gto$nikach i elementach magnetycznych.

Wskazowki praktyczne

Instrukcja klejenia klejem anaerobowym:

1. Przygotowanie powierzchni:

Najpierw nalezy doktadnie oczysci¢ i odttusci¢ powierzchnie, ktére maja by¢ sklejone. Usuh wszelkie zanieczyszczenia, kurz
czy ttuszcz, aby zapewnic lepszg przyczepnos¢ kleju.

2. Aplikacja kleju:

Nastepnie natéz kilka kropel kleju anaerobowego bezposrednio na jedng z powierzchni do potaczenia. Niektére produkty sg
wyposazone w aplikator, ktéry utatwia réwnomierne rozprowadzenie kleju.

3. taczenie elementéw:

Po natozeniu kleju, potacz elementy ruchem obrotowym, aby klej rbwnomiernie rozprowadzit sie po tgczonych powierzchniach.
Upewnij sie, ze nie zanurzasz elementéw w kleju.

4. Utrwalanie potaczenia:

Klej anaerobowy zaczyna utwardzac sie, gdy zostanie odciety dostep do tlenu, co ma miejsce po ztgczeniu elementéw. Metal
dziata jako katalizator, przyspieszajgc reakcje chemiczna.

5. Czas utwardzania:

Petne utwardzenie kleju moze nastapi¢ w ciggu kilku minut do kilku godzin, w zaleznosci od rodzaju kleju i warunkéw aplikacji.
Pamietaj, ze kleje anaerobowe sa szczegdlnie skuteczne przy ftgczeniu metalowych elementéw, takich jak sruby, nakretki czy
gwinty, i zapewniaja trwate potgczenia odporne na wibracje i obcigzenia.
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