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LOCTITE 290 - 50ml - kapilarny, po
montazowe zabezpieczanie gwintéw

- Cena brutto 258,30 zt
LBETITE
290 Cena netto 210,00 zt
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T Dostepnosc Dostepny
‘ e [
Kod EAN 79340290211
Producent LOCTITE

Opis produktu
Pomontazowe zabezpieczanie gwintéw LOCTITE® 290 to jednosktadnikowy, anaerobowy klej o niskiej lepkosci, ktéry

skutecznie zapobiega luzowaniu sie potaczen gwintowych i uszczelnia je. Dzieki zdolnosci penetracji wnika w szczeliny
gwintowe i utwardza sie po odcieciu dostepu powietrza.

Najwazniejsze cechy i zalety
¢ Wysoka wytrzymatos¢ - zapobiega luzowaniu sie gwintéw nawet w trudnych warunkach.
* tatwa aplikacja - dzieki niskiej lepkosci klej wnika w potaczenie kapilarnie.
¢ Odpornos¢ na wibracje - idealny do zabezpieczania $rub w maszynach i pojazdach.

Trwate uszczelnienie - chroni gwinty przed korozjg i przeciekami.
Pomontazowe stosowanie - nie wymaga wczesniejszego nanoszenia przed skreceniem.

Zastosowanie

Produkt jest szeroko stosowany w przemysle i motoryzacji:

Przemyst i mechanika

Stosowany do zabezpieczania Srub w maszynach przemystowych, urzadzeniach wibracyjnych oraz konstrukcjach stalowych.
Motoryzacja

Idealny do zabezpieczania $rub w gaznikach, uktadach wydechowych, zawieszeniach i innych elementach pojazdéw.
Sprzet sportowy i rekreacyjny

Zapobiega luzowaniu sie potaczen gwintowych w rowerach, motocyklach i sprzecie outdoorowym.

Witasciwosci techniczne

Parametr Wartosc

Typ chemiczny Ester dimetakrylowy

Wyglad Zielony, fluorescencyjny ptyn
Ciezar wiasciwy 1,08 g/cm3

Lepkos¢ 9-16 mPa:s

Zakres temperatury pracy }55°C do +150°C

Odpornos¢ na oleje Tak

Odpornos$¢ na rozpuszczalniki Wysoka

Sposodb uzycia

1. Przygotowanie powierzchni: Oczysci¢ i odttusci¢ gwinty.
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2. Aplikacja: Natozy¢ LOCTITE® 290 na ztozone potgczenie gwintowe.
3. Utwardzanie: Klej utwardza sie w czasie od kilku minut do 24 godzin w zaleznosci od temperatury i materiatu.
4. Petna wytrzymatos¢: Osiggana po 24 godzinach.

Przechowywanie

Klej nalezy przechowywaé w temperaturze 8°C - 28°C, w szczelnie zamknietym opakowaniu.

Bezpieczehstwo

Nie zaleca sie stosowania produktu w systemach zawierajacych tlen lub silnie utleniajgcych substancjach. W przypadku
kontaktu ze skéra lub oczami, natychmiast przeptuka¢ wodg i skontaktowac sie z lekarzem.

Podsumowanie

LOCTITE® 290 to skuteczny sposéb na pomontazowe zabezpieczanie gwintéw, zapewniajacy trwate i odporne na wibracje
potgczenia. Dzieki unikalnej formule klej jest idealnym wyborem dla przemystu, motoryzacji i zastosowan domowych.

Wskazéwki praktyczne

Instrukcja klejenia klejem anaerobowym:

1. Przygotowanie powierzchni:

Najpierw nalezy doktadnie oczyscic i odttusci¢ powierzchnie, ktére maja by¢ sklejone. Usuh wszelkie zanieczyszczenia, kurz
czy ttuszcz, aby zapewnié lepsza przyczepnosé kleju.

2. Aplikacja kleju:

Nastepnie natéz kilka kropel kleju anaerobowego bezposrednio na jedng z powierzchni do potgczenia. Niektére produkty sa
wyposazone w aplikator, ktéry utatwia rGwnomierne rozprowadzenie kleju.

3. tgczenie elementéw:

Po natozeniu kleju, potacz elementy ruchem obrotowym, aby klej réwnomiernie rozprowadzit sie po tagczonych powierzchniach.
Upewnij sie, ze nie zanurzasz elementéw w kleju.

4. Utrwalanie potaczenia:

Klej anaerobowy zaczyna utwardzac sie, gdy zostanie odciety dostep do tlenu, co ma miejsce po ztgczeniu elementéw. Metal
dziata jako katalizator, przyspieszajgc reakcje chemiczna.

5. Czas utwardzania:

Petne utwardzenie kleju moze nastgpi¢ w ciggu kilku minut do kilku godzin, w zaleznosci od rodzaju kleju i warunkéw aplikacji.
Pamietaj, ze kleje anaerobowe sg szczegdlnie skuteczne przy tgczeniu metalowych elementéw, takich jak sruby, nakretki czy
gwinty, i zapewniajg trwate potgczenia odporne na wibracje i obcigzenia.
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