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MULTIBOND-443 - 509 - Klej odporny
na temperatury i wilgo¢

Cena brutto 68,88 zt

Cena netto 56,00 zt
Dostepnos¢ Dostepny
Numer katalogowy MB4430050

Kod EAN 5904257494139
Producent MULTIBOND
Opakowanie 50g

Opis produktu

MULTIBOND-443 - klej odporny na temperatury i wilgo¢ do profesjonalnych
zastosowan

Szukasz kleju, ktéry nie zawiedzie nawet w najtrudniejszych warunkach? MULTIBOND-443 to jednosktadnikowy klej
cyjanoakrylowy odporny na temperatury i wilgo¢, ktéry taczy w sobie btyskawiczne dziatanie z wyjatkowo wysoka
wytrzymatoscig mechanicznga. To rozwigzanie stworzone z mysla o profesjonalistach, ktérzy wymagaja od kleju czegos wiecej
niz tylko chwilowego spojenia - oczekujg trwatosci przez lata, niezaleznie od srodowiska pracy.

Czym jest MULTIBOND-443 i dlaczego wyréznia sie na tle zwyktych klejéw
btyskawicznych?

MULTIBOND-443 nalezy do grupy klejéw cyjanoakrylowych (CA) o podwyzszonej lepkosci - wynosi ona 2000-3000 mPa-s, co
czyni go idealnym do klejenia elementéw, gdzie standardowe kleje sg zbyt rzadkie i sptywaja z powierzchni. Modyfikowana
formuta etylo-cyjanoakrylu zapewnia potaczenie, ktére cechuje sie nie tylko szybkim wigzaniem, ale przede wszystkim
podwyzszona odpornoscia na wilgoc¢ i wysokie temperatury. Zakres temperatur pracy siega od -50°C do +100°C
(chwilowo do +130°C), a temperatura miekniecia wynosi az +160/170°C. To parametry niedostepne w typowych klejach
sklepowych.

Produkt nie zawiera rozpuszczalnikéw, jest bezbarwny i przezroczysty po utwardzeniu, co sprawia, ze spoiny sg niewidoczne.
Ciezar wiasciwy wynosi 1,1 g/ml, temperatura zaptonu przekracza 85°C, a wspoétczynnik refrakcji jest zblizony do szkta - efekt
kleju jest wiec catkowicie estetyczny.

Najwazniejsze zalety kleju MULTIBOND-443

¢ Odpornos¢ na wilgo¢ i podwyzszone temperatury - sprawdza sie w warunkach narazenia na pare wodna, zmiany
temperatury i Srodowiska przemystowe.

Btyskawiczne wiazanie - juz po kilku sekundach klej osigga wytrzymatos¢ roboczg, umozliwiajaca dalsze prace.
Najwyzsza sita wiazania - wytrzymatos¢ na rozcigganie do 30 N/mm?, na scinanie do 25 N/mm?2.

Duza lepkos¢ - klej nie sptywa, doskonale wypetnia szczeliny ztgcza od 10 do 200 um.

Szeroka kompatybilnos¢ materiatowa - klei metale, gumy, tworzywa sztuczne (w tym ABS, PVC, zywice fenolowe),
szkto, drewno, korek, papier, kamien.

* Doskonate wtasciwosci elektryczne - napiecie przebicia 12-13 kV/mm, opér wtasciwy powyzej 10> Q-mm.

¢ Brak rozpuszczalnikéw - produkt bezpieczniejszy dla srodowiska pracy niz wiele klejéw solwentowych.

* Trwatos¢ magazynowa - do 12 miesiecy w temperaturze 8-28°C w oryginalnym opakowaniu.

Zastosowanie - gdzie sprawdza sie klej odporny na temperatury i wilgo¢
MULTIBOND-4437?
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Klej MULTIBOND-443 jest wybierany przez specjalistéw z branzy elektrotechnicznej, motoryzacyjnej, mechaniki precyzyjnej
oraz serwisu urzadzen przemystowych. Wszedzie tam, gdzie wymaga sie potagczenia wytrzymatego mechanicznie i odpornego
na zmienne warunki srodowiskowe, ten produkt sprawdza sie znakomicie.

Typowe scenariusze zastosowania obejmuja:

e t3czenie matych elementéw metalowych, aluminiowych i stalowych w maszynach i urzadzeniach.

¢ Klejenie uszczelek i elementéw gumowych - chloroprenowych i nitrylowych - w motoryzacji i hydraulice.

¢ Naprawe i montaz czesci z tworzyw sztucznych, w tym ABS, PVC i zywic fenolowych.

* Aplikacje wymagajace odpornosci na wilgo¢ - produkcja przy podwyzszonej wilgotnosci wzglednej powietrza,
srodowiska narazone na wode lub pare.

¢ Montaz elementéw elektronicznych i elektrycznych - doskonate parametry dielektryczne wykluczajg ryzyko przebicia
lub zwarcia.

¢ Klejenie szkfa, ceramiki, kamienia - w zastosowaniach dekoracyjnych i technicznych.

Dzieki krétkim czasom wigzania - dla stali juz 12-25 sekund, dla gumy chloroprenowej ponizej 12 sekund - MULTIBOND-443
znaczaco przyspiesza procesy produkcyjne i serwisowe. Klej CA doskonale sprawdza sie przy fgczeniu matych czesci, gdzie
precyzja i szybkos¢ dziatania sg kluczowe.

Jak dziata klej cyjanoakrylowy o podwyzszonej odpornosci termicznej?

Mechanizm dziatania klejéw cyjanoakrylowych opiera sie na polimeryzacji anionowej inicjowanej wilgocia. Nawet
sladowa ilos¢ wody obecna na klejonych powierzchniach lub w powietrzu wystarczy, by zapoczatkowac proces utwardzania.
MULTIBOND-443 osigga wytrzymatos¢ reczng w ciggu kilku sekund od natozenia, natomiast petna wytrzymatos¢
mechaniczna i odpornos¢ chemiczna uzyskiwana jest po 24 godzinach.

Optymalne warunki pracy to wilgotnos¢ wzgledna powietrza na poziomie 40-60%. W warunkach zbyt suchych (ponizej 30%
wilgotnosci) lub przy klejeniu powierzchni obojetnych chemicznie (poliolefiny), zaleca sie zastosowanie aktywatora
MULTIBOND-79, ktéry inicjuje i przyspiesza polimeryzacje. Aktywator mozna naktada¢ zaréwno na klej w ztaczu, jak i na
powierzchnie przed klejeniem.

Wielokrotne naktadanie warstw kleju z aktywatorem pozwala uzyskac gruba, twarda spoine o parametrach zblizonych do
zywicy epoksydowej - z zachowaniem btyskawicznego czasu wigzania charakterystycznego dla klejéw CA. To unikalna
wiasciwosd, ktéra otwiera zupetnie nowe mozliwosci aplikacyjne.

Dane techniczne MULTIBOND-443

Witasciwosci produktu nieutwardzonego:

Typ chemiczny: modyfikowany etylo-cyjanoakryl
Kolor: bezbarwny, przezroczysty

Lepkos¢: 2000-3000 mPa-s przy 20°C

Ciezar wtasciwy: 1,1 g/ml przy 20°C
Temperatura zaptonu (ISO 2592): >85°C
Zawartos¢ rozpuszczalnikéw: brak

Trwato$¢ magazynowa: 12 miesiecy w 8-28°C

Wiasciwosci po utwardzeniu (po 24h):

Szczelina zfgcza: 10-200 pm

Wytrzymatos$¢ na rozcigganie: 25-30 N/mm?2
Wytrzymatos¢ na Scinanie: 22-25 N/mm?2

Udarnos¢: 15-20 N-mm/mm?2

Zakres temperatur pracy: -50°C do +100°C (130°C)
Temperatura miekniecia: +160/170°C

Napiecie przebicia: 12-13 kV/mm

Opédr wtasciwy: >10% Q-mm

Stata dielektryczna (1 MHz): 5,2

Czasy wiazania (orientacyjne):

PVC: 4-20 s

Zywice fenolowe: 7-15 s

Polimery ABS: 6-15 s

Stal: 12-25 s

Aluminium: 7-20 s

Cynk: 35-120 s

Guma chloroprenowa / nitrylowa: ponizej 12 s
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Dostepne opakowania: butelki plastikowe z dozownikiem 20 g i 50 g.

Dlaczego warto wybra¢ MULTIBOND-443 zamiast zwyktego kleju btyskawicznego?

Standardowe kleje btyskawiczne dostepne w sieciach handlowych sprawdzajg sie przy prostych, domowych naprawach.
Jednak gdy ztagcze ma pracowaé w zmiennych temperaturach, wilgotnym srodowisku lub pod obcigzeniem mechanicznym -
wymagania rosna. MULTIBOND-443 to produkt klasy przemystowej, ktéry:

Zachowuje petng wytrzymatos¢ w zakresie temperatur od -50°C do +130°C - tam, gdzie tansze kleje traca
przyczepnos¢ lub stajg sie kruche.

Nie degraduje sie pod wptywem wilgoci - dzieki zmodyfikowanej formule etylo-cyjanoakrylu wykazuje wyraZnie wyzsza
odpornos¢ na dziatanie wody niz produkty standardowe.

Dzieki wysokiej lepkosci doktadnie wypetnia szczeliny i nie sptywa z pionowych powierzchni przed utwardzeniem.
Oferuje wyjatkowe parametry elektryczne - jest wybierany w branzy elektronicznej i elektrycznej jako klej do montazu i
napraw podzespotdw.

Mozna go taczy¢ z systemem produktéw MULTIBOND: zmywaczem MULTIBOND-61, aktywatorem do powierzchni
MULTIBOND-77 (poliolefiny) oraz aktywatorem do kleju MULTIBOND-79 - tworzac kompletne rozwigzanie do klejenia
praktycznie kazdego materiatu.

Instrukcja uzycia - jak prawidtowo zastosowa¢ MULTIBOND-443?

Prawidtowe przygotowanie powierzchni to klucz do uzyskania maksymalnej wytrzymatosci potaczenia. Ponizej znajdziesz
sprawdzony schemat postepowania:

Krok 1 - Oczyszczenie: Usun resztki starego kleju, kurz i zanieczyszczenia mechaniczne.

Krok 2 - Odttuszczenie: Przetrzyj obie powierzchnie zmywaczem MULTIBOND-61. To krytyczny etap - nawet Slady
ttuszczu moga znacznie ostabic¢ potaczenie.

Krok 3 - Aktywacja (opcjonalnie): Przy klejeniu poliolefin (polietylen, polipropylen) zastosuj aktywator powierzchni
MULTIBOND-77. Odczekaj chwile do przeschniecia.

Krok 4 - Naniesienie kleju: Nanies oszczednie klej na jedna z klejonych powierzchni. Nadmiar kleju nie zwieksza
wytrzymatosci, a wydtuza czas wigzania.

Krok 5 - Docisniecie: Natychmiast docisnij elementy i przytrzymaj przez czas wigzania odpowiedni dla danego
materiatu.

Krok 6 - Utwardzenie: Odczekaj 24 godziny do uzyskania petnej wytrzymatos$ci mechanicznej przed poddaniem
ztgcza obcigzeniu.

Krok 7 - Aktywacja nadmiaru (opcjonalnie): Uzyj MULTIBOND-79 do utwardzenia widocznych resztek kleju na
zewnatrz ztacza.

Wazne: Nie stosowac do urzadzeh majacych kontakt z czystym tlenem, chlorem lub innymi silnie utleniajgcymi substancjami.

W kazdym przypadku postepuj zgodnie z informacja na etykiecie produktu.

Baza: etylo cyjanoakryl

Kolor: przezroczysty

Wytrzymatos¢ termiczna: -50 / +100 °C
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie: 25-30N/mm?
Wytrzymatos$¢ na Scinanie: 22-25N/mm?2
Udarnos¢: 15-20Nxmm/mm?

Lepkos$¢: 2000-3000 mPa.s

Gestos¢: 1,1 g/ml

Stosunek mieszania: jednosktadnikowy
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