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Bostik POWER-ELASTIC - Klej do
wyktadzin o duzej lepkosci

Bostik i Dostepnos¢ Wycofany

___POw Ehre ELASTI

Producent Bostik

Opis produktu
SZCZEGOLNE WLASCIWOSCI

wysoka lepkos¢

nie zawiera rozpuszczalnika

bardzo niskoemisyjny

szczegdlnie przyjazny przy nakfadaniu
wysoka wytrzymatos¢ poczatkowa
krétki czas odpowietrzania

wysoka mozliwos¢ korekgji

dtugi czas otwartego schniecia
niewielkie zuzycie

Klej do wyktadzin o duzej lepkosci - Bostik POWER-ELASTIC

Klej dyspersyjny do wyktadzin PCV w rolkach i ptytkach, wyktadzin na bazie poliolefinu, wyktadzin gumowych do 3,5 mm
grubosci z gtadka, zeszlifowang spodnia strong i gtadka powierzchnig uzytkowa, do wyktadzin z linoleum jak réwniez wyktadzin
korkowych z warstwg spodnia i wierzchnig z PCV.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Podtoze musi by¢ zgodne z obowigzujgcymi normami i instrukcjami (DIN 18365) oczyszczone suche, niezarysowane,
wytrzymate na Sciskanie i rozcigganie i fachowo przygotowane do wyktadania wykfadziny. Uzywac odpowiednich warstw
gruntowych i mas szpachlowych. Jastrychy z asfaltu lanego i inne niechtonne podtoza szpachlowaé na grubos$é, co najmniej 2
mm.

SPOSOB UZYCIA

Klej do wyktadzin o duzej lepkosci - Bostik POWER-ELASTIC rozprowadzi¢ przy pomocy szpachli zagbkowanej po podtozu.
Zaleznie od wyktadziny trzeba odczekad czas wstepnego odparowania. Nastepnie uktada¢ wyktadzine na klej i doktadnie
docisngé, aby klej rozprowadzit sie réwnomiernie po catej powierzchni spodniej. Po 30-40 min. docisng¢ ponownie wyktadzine.
Zamykanie spoin rozpocza¢ dopiero po 24 godzinach.

Szczegdlna informacja przy wyktadaniu wyktadzin gumowych:

Do wyktadzin gumowych do 3 mm nalezy uzywac listwy zabkowanej B 1 wedtug wymagan

TKB (Komisja Techniczna d/s Klejéw Budowlanych).

Wskazéwka: Wyktadzine nalezy doktadnie utozy¢ na kleju, poniewaz wysoka przyczepnos$¢ warstwy kleju utrudnia pdzniejsze
korekty. Przy klejeniu cienkich wyktadzin i przy przedtuzeniu czasu uktadania, moze odbic sie listwa zgbkowana na
powierzchni wyktadziny (moga by¢ widoczne slady kleju w postaci rowkéw na powierzchni wykfadziny).

Prosimy o przestrzeganie wskazéwek producenta wykfadzin.

Uktadanie wyktadzin korkowych ze spodnia i wierzchnia warstwa z PCV:

Podczas uktadania temperatura w pomieszczeniu powinna wynosi¢ co najmniej 18 oC a temperatura podtoza co najmniej 15
oC. Wzgledna wilgotno$¢ powietrza nie powinna przekraczac 55 - 60 %. Temperatura pomieszczenia musi az do osiggniecia
wystarczajacej sity klejenia przez 71 godziny by¢ utrzymana.
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Klej do wyktadzin o duzej lepkosci - Bostik POWER-ELASTIC rozprowadzi¢ przy pomocy szpachli zgbkowanej (listwa
zabkowana B1) po podtozu. Powierzchnie nalezy tak pokry¢ klejem, zeby wyktadzina koniecznie byta potozona na pétwilgotng
warstwe kleju. Pozostatosci kleju, wynikajace z naniesienia listwa zabkowanga, docisnagé, jednoczesnie pamietajac o tym, ze klej
musi mie¢ ciggnaca sie konsystencje. Po potozeniu ptyt z korka nalezy je dobrze docisng¢. Po 30 - 40 minutach jeszcze raz
przewalcowad catg powierzchnie.

Wskazdéwka:

Wyktadziny korkowe z udziatem okleiny drewnianej moga powodowac to (silne naprezenia), ze kleje dyspersyjne
nie trzymaja krawedzi wyktadziny. Z tego powodu prosze uzyskac informacje u producentéw korka o
odpowiednich rekomendowanych klejach.

Uktadanie wyktadzin poliolefinowych:

Klej nanies¢ listwag zagbkowang A2 wediug wymagan TKB na przygotowane podtoze. Po krétkim czasie odpowietrzenia (test
palcem: klej musi sie catkowicie rozgnies¢, jednoczesnie musi miec ciggnaca konsystencje) wczesniej utemperowana
wykfadzina moze by¢ potozona. Ewentualne pecherzyki usung¢ tatg, nastepnie przewalcowac dobrze wyktadzine. Podczas
wigzania unikac¢ duzego nastonecznienia. Spoiny zamknga¢ termicznie najwczesniej po uptywie 24 godzin (najlepiej po 36
godzinach).
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