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Klej do srub niebieski MULTIBOND
5123 - 50¢

Cena brutto 67,65 zt

Cena netto 55,00 zt
Dostepnos¢ Dostepny
Numer katalogowy MB5123050

Kod EAN 5904257495075
Producent MULTIBOND
Opakowanie 50g

Opis produktu
Dlaczego warto wybrac klej do Srub niebieski MULTIBOND 51237

Klej do srub niebieski MULTIBOND 5123 to jednosktadnikowy klej anaerobowy przeznaczony do zabezpieczania
potaczen Srubowych przed samoczynnym luzowaniem, odkrecaniem, korozja i przeciekami. Szczegdlnie
rekomendowany jest do zastosowan, w ktérych obciazenie gwintu momentem odkrecajgcym nie przekracza 15 Nm. Produkt
idealnie sprawdza sie w branzach motoryzacyjnej, przemystowej i hydraulicznej, gwarantujac wysoka trwatos¢ i odpornos¢
na czynniki zewnetrzne.

Zastosowanie kleju do srub niebieskiego

MULTIBOND 5123 to klej o sredniej sile demontazu, ktéry znajduje zastosowanie wszedzie tam, gdzie wymagane jest
pewne, ale nie permanentne zabezpieczenie gwintu. Moze z powodzeniem zastapi¢ tradycyjne metody mechanicznego
zabezpieczania potaczen, takie jak podktadki sprezyste, nakretki kontrujgce czy zaginane blaszki. Klej tworzy elastyczna
spoine, ktéra skutecznie zabezpiecza przed drganiami, uderzeniami i wptywem substancji chemicznych.

Typowe zastosowania:

¢ Potgczenia Srubowe w motoryzacji

¢ Elementy maszyn i urzgdzen przemystowych
¢ Instalacje hydrauliczne i pneumatyczne

e Zabezpieczenia w elektronice przemystowej

Witasciwosci techniczne kleju do Srub niebieskiego

Klej MULTIBOND 5123 charakteryzuje sie doskonatymi wtasciwosciami fizykochemicznymi i duza odpornoscig na
czynniki srodowiskowe.

Parametry nieutwardzonego kleju:

Typ chemiczny: ester dimetakrylowy
Typ utwardzania: anaerobowy
Kolor: niebieski, nieprzezroczysty
Lepkos¢ (25°C): 1300-4400 mPa's
Gestosd¢: 1,09 g/ml

Temperatura zaptonu: >100°C
Brak rozpuszczalnikéw

Czas utwardzania:
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¢ Na stali i mosiadzu: 5-15 minut
¢ Na stali ocynkowanej: 20-40 minut
¢ Petna wytrzymatosé: po 12-24 godzinach

Parametry utwardzonego produktu:

¢ Maks. srednica gwintu/szczelina: M36 / 0,04-0,25 mm
e Zakres temperatury pracy: od -55°C do +150°C
¢ Naprezenia tnace: 10-15 N/mm? (PN-EN 1465)

Moment obrotowy (PN-EN 1SO 10964):

e Stal zwykta: 19-26 Nm (zrywajacy), 13-23 Nm (odkrecajacy)
e Stal ocynkowana: 13-23 Nm (zrywajacy i odkrecajacy)

Odpornos¢ chemiczna kleju MULTIBOND 5123

Produkt wykazuje wysoka odpornos$¢ na dziatanie chemikaliéw, co czyni go idealnym do zastosowan w trudnych warunkach
srodowiskowych.

Woda/glikol (87°C): 80%

Olej silnikowy (125°C): 90%
Benzyna lekka (23°C): 90%
Ptyn hamulcowy (23°C): 95%
Tréjchloroetanol (23°C): 90%
Etanol (23°C): 80%

Aceton (23°C): 85%

Sposob aplikacji i wskazéwki uzytkowe

Przed uzyciem kleju, powierzchnie tgczone nalezy doktadnie oczyscic i odttuscié, najlepiej preparatem MULTIBOND-61.
Mozna zastosowac aktywator MULTIBOND-71 w celu przyspieszenia utwardzania. Klej nanosi¢ na zewnetrzne i wewnetrzne
zwoje gwintu w ilosci wystarczajgcej do zapewnienia ciggtosci spoiny. Produktu nie nalezy stosowac do elementéw
stykajacych sie z czystym tlenem, chlorem ani do tworzyw termoplastycznych.

Bezpieczenstwo stosowania

Klej do $rub niebieski MULTIBOND 5123 zawiera ester dimetakrylowy i moze powodowa¢ podraznienia skoéry i oczu. Zalecane
jest stosowanie srodkéw ochrony osobiste] i doktadne zapoznanie sie z kartg charakterystyki produktu (SDS).

Podsumowanie

Klej do srub niebieski MULTIBOND 5123 to wszechstronny i skuteczny produkt do zabezpieczania potgczeh
srubowych o Srednich i wiekszych $rednicach. Dzieki szerokiemu zakresowi odpornosci chemicznej i temperaturowej, sSredniej
sile demontazu oraz tatwosci aplikacji, stanowi doskonaty wybdr dla profesjonalistéw w réznych branzach.

Wybierz MULTIBOND 5123 i zapewnij 100% ochrony gwintow!

Baza: ester dimetakrylowy
Wytrzymatos¢: srednia

Posta¢: ptyn tiksotropowy

Kolor: niebieski

Postac po utwardzeniu: twarde tworzywo polimerowe
Czas wigzania: 5-15 min

Petna wytrzymatosé: 24 godz.
Wytrzymatos$¢ termiczna: -55 / +150 °C
Wytrzymatos$¢ na Scinanie: 8-12 N/mm?
Moment zrywajacy: 15-20 Nm
Maksymalna szczelina: 0,25mm
Maksymalna $rednica gwintu: M36
Lepkos¢: 1300-4400 mPa.s

Gestosé: 1,1 g/ml

Stosunek mieszania: jednosktadnikowy
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Wskazdéwki praktyczne

Instrukcja klejenia klejem anaerobowym:

1. Przygotowanie powierzchni:

Najpierw nalezy doktadnie oczyscic i odttusci¢ powierzchnie, ktére maja by¢ sklejone. Usunh wszelkie zanieczyszczenia, kurz
czy ttuszcz, aby zapewnic lepszg przyczepnos¢ kleju.

2. Aplikacja kleju:

Nastepnie natéz kilka kropel kleju anaerobowego bezposrednio na jedng z powierzchni do potgczenia. Niektére produkty sa
wyposazone w aplikator, ktéry utatwia rGwnomierne rozprowadzenie kleju.

3. taczenie elementéw:

Po natozeniu kleju, potacz elementy ruchem obrotowym, aby klej rbwnomiernie rozprowadzit sie po taczonych powierzchniach.
Upewnij sie, ze nie zanurzasz elementéw w kleju.

4. Utrwalanie potaczenia:

Klej anaerobowy zaczyna utwardzac sie, gdy zostanie odciety dostep do tlenu, co ma miejsce po ztgczeniu elementéw. Metal
dziata jako katalizator, przyspieszajgc reakcje chemiczna.

5. Czas utwardzania:

Petne utwardzenie kleju moze nastapi¢ w ciggu kilku minut do kilku godzin, w zaleznosci od rodzaju kleju i warunkéw aplikacji.
Pamietaj, ze kleje anaerobowe sg szczegdlnie skuteczne przy tgczeniu metalowych elementdw, takich jak sruby, nakretki czy
gwinty, i zapewniajg trwate potgczenia odporne na wibracje i obcigzenia.
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