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Klej do precyzyjnych gwintow o
srednim demontazu
MULTIBOND-5322 - 10g - niebieski

Cena brutto 27,06 zt

Cena netto 22,00 zt
Dostepnos¢ Dostepny
Numer katalogowy MB5322010

Kod EAN 5904257495372
Producent MULTIBOND
Opakowanie 10g

Opis produktu
Profesjonalny klej do precyzyjnych gwintéw

MULTIBOND 5222 to wysokiej jakosci klej do precyzyjnych gwintéw, ktéry doskonale sprawdza sie w potagczeniach typu
wal-piasta oraz wszedzie tam, gdzie wymagana jest pewnosé, trwatosé i odpornosc na drgania. Jest to jednosktadnikowy,
anaerobowy klej o Sredniej wytrzymatosci mechanicznej, idealny do zabezpieczania metalowych elementéw przed
samoczynnym odkreceniem, korozjg oraz przeciekami.

Najwazniejsze wtasciwosci kleju do precyzyjnych gwintéw

Srednia wytrzymatos$é mechaniczna - odpowiednia do montazu, ktéry moze wymaga¢ okazjonalnego demontazu
Odpornos¢ na chemikalia - benzyna, olej silnikowy, ptyn hamulcowy, aceton, etanol i inne

Zakres temperatur pracy: od -55°C do +150°C

Utwardzanie w szczelinach - maksymalna srednica gwintu/szczelina: 0,15 mm

Brak rozpuszczalnikéw - bezpieczniejszy w uzytkowaniu

Szybki czas tezenia - od 5 do 10 minut w zaleznosci od materiatu

Zastosowania kleju MULTIBOND 5222

Ten klej do precyzyjnych gwintéw znajduje zastosowanie wszedzie tam, gdzie istotne jest solidne i trwate mocowanie
elementéw cylindrycznych, takich jak:

e tozyska
e Tuleje

¢ Kota zebate

e Wpusty

¢ Inne potaczenia metalowe typu wat-piasta

Dzieki swojej elastycznej strukturze po utwardzeniu, MULTIBOND 5222 skutecznie zabezpiecza potaczenie przed luzowaniem
sie, obrotem lub zsunieciem czesci nawet pod wptywem drgan i uderzen.

Korzysci stosowania kleju do precyzyjnych gwintéw

Klej do precyzyjnych gwintéw MULTIBOND 5222 przynosi szereg korzysci uzytkownikom przemystowym, warsztatowym i
serwisowym:

* 100% ochrona przed korozja - niezawodne zabezpieczenie metalowych czesci
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* Zwiekszona szczelnos¢ - zapobiega przeciekom cieczy i gazéw
¢ Oszczednos¢ czasu i kosztow - eliminuje potrzebe stosowania metod wciskowych lub termicznych
* Mozliwos¢ demontazu - idealne rozwigzanie przy potrzebie okresowego rozkrecania potaczen

Parametry techniczne produktu
Produkt nieutwardzony:

Typ chemiczny: ester dimetakrylowy

Typ utwardzania: anaerobowy

Kolor: niebieski

Lepkos¢ (25°C): 800 - 3 500 mPa-s

Gestosé: 1,1 g/ml

Czas tezenia: stal - 5-10 min, stal ocynkowana - 25-50 min
Petna wytrzymatos¢: po 24 godzinach

Produkt utwardzony:

e Zakres temperatur pracy: -55°C do +150°C

e Dopuszczalne naprezenia tngce: 12-18 N/mm?
e Moment zrywajacy (stal): 22-30 Nm

¢ Moment dalszego odkrecania (stal): 17-25 Nm

Odpornos¢ chemiczna

MULTIBOND 5222 zapewnia trwatg ochrone w trudnych warunkach przemystowych. Po 1000 godzinach ekspozycji produkt
zachowuje wysoka wytrzymatos$é mechaniczna:

Woda/glikol (87°C): 80%
Olej silnikowy (125°C): 90%
Benzyna lekka (23°C): 90%
Ptyn hamulcowy (23°C): 95%
Etanol (23°C): 80%

Aceton (23°C): 85%

Sposéb uzycia

Przed aplikacja nalezy doktadnie oczysci¢ i odttusci¢ powierzchnie taczone. Rekomendowane jest uzycie zmywacza
MULTIBOND 61. Aby przyspieszy¢ proces utwardzania, mozna zastosowac aktywator MULTIBOND 71. Klej nalezy nanosi¢
na wewnetrzne i zewnetrzne powierzchnie gwintu. Nie stosowa¢ produktu do urzadzen zawierajacych czysty tlen, chlor lub
inne silnie utleniajgce sie substancje.

Bezpieczenstwo uzytkowania

Produkt zawiera ester dimetakrylowy i moze powodowa¢ podraznienie skéry lub oczu przy diugotrwatym kontakcie. W razie
kontaktu ze skéra - umy¢ wodg z mydtem, w razie kontaktu z oczami - przeptukac¢ woda i skonsultowac sie z lekarzem.
Przechowywa¢ w temperaturze 6-22°C do 12 miesiecy od daty produkcji.

Baza: ester dimetakrylowy
Wytrzymatos¢: srednia

Posta¢: ptyn tiksotropowy

Kolor: niebieski

Wytrzymatos¢ termiczna: -55 / +150 °C
Wytrzymatos$¢ na Scinanie: 12-18N/mm?2
Moment zrywajgcy: 22-30Nm
Maksymalna $rednica gwintu:

Lepkos¢: 750-3.400 mPa.s

Gestos¢: 1,1 g/ml

Stosunek mieszania: jednosktadnikowy

Wskazéwki praktyczne

Instrukcja klejenia klejem anaerobowym:
1. Przygotowanie powierzchni:
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Najpierw nalezy doktadnie oczyscic¢ i odttusci¢ powierzchnie, ktére maja by¢ sklejone. Usuh wszelkie
zanieczyszczenia, kurz czy ttuszcz, aby zapewnic lepsza przyczepnos¢ kleju.

2. Aplikacja kleju:

Nastepnie nato6z kilka kropel kleju anaerobowego bezposrednio na jedna z powierzchni do potaczenia. Niektére
produkty sa wyposazone w aplikator, ktéry utatwia rownomierne rozprowadzenie kleju.

3. taczenie elementéw:

Po natozeniu kleju, potacz elementy ruchem obrotowym, aby klej réownomiernie rozprowadzit sie po taczonych
powierzchniach. Upewnij sie, ze nie zanurzasz elementéw w kleju.

4. Utrwalanie potaczenia:

Klej anaerobowy zaczyna utwardzac sie, gdy zostanie odciety dostep do tlenu, co ma miejsce po ztaczeniu
elementéow. Metal dziata jako katalizator, przyspieszajac reakcje chemiczna.

5. Czas utwardzania:

Peine utwardzenie kleju moze nastapi¢ w ciagu kilku minut do kilku godzin, w zaleznosci od rodzaju kleju i
warunkow aplikacji. Pamietaj, ze kleje anaerobowe sa szczegédlnie skuteczne przy taczeniu metalowych
elementoéw, takich jak sruby, nakretki czy gwinty, i zapewniaja trwate potaczenia odporne na wibracje i
obciazenia.
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