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Klej do potaczenh kotnierzowych
MULTIBOND-5425 - 509 - czerwony

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢

Numer katalogowy

Kod EAN
Producent

Opakowanie

Opis produktu

67,65 zt

55,00 zt
Dostepny
MB5425050
5904257495501
MULTIBOND
509

MULTIBOND-5425 to klej do potaczen kotnierzowych, ktéry wyrdznia sie wysoka skutecznoscig uszczelniania, trwatoscia
oraz fatwoscia stosowania. Jest to jednosktadnikowy klej anaerobowy, ktéry utwardza sie w kontakcie z metalem po
odcieciu doptywu powietrza. Idealnie nadaje sie do uszczelniania potgczen kotnierzowych w konstrukcjach przemystowych,
maszynach, instalacjach gazowych i hydraulicznych oraz wszedzie tam, gdzie wymagana jest maksymalna szczelnos¢ i
odpornos¢ na czynniki zewnetrzne.

Dlaczego warto wybrac klej do potgczen kotnierzowych MULTIBOND-54257?

¢ Odpornos¢ termiczna do +200°C, co czyni go idealnym do zastosowan w wysokich temperaturach.
Odpornosé chemiczna na oleje, paliwa, ptyny hamulcowe, wode i wiele innych substancji.

100% zabezpieczenie przed korozja dzieki petnemu wypetnieniu przestrzeni miedzy powierzchniami.
Zastepuje tradycyjne uszczelki z gumy, preszpanu, kryngielitu i innych materiatéw.

¢ Odpornos¢ na drgania i uderzenia - idealny do wymagajacych $rodowisk pracy.

Witasciwosci techniczne kleju do potaczeh kotnierzowych MULTIBOND-5425

Parametry nieutwardzonego produktu:

Typ chemiczny: ester dimetakrylowy

Typ utwardzania: anaerobowy

Kolor: czerwony

Lepkos¢: 64.400 - 440.000 mPa.s

Gestos¢: 1,08 g/ml

Temperatura zaptonu: >100°C

Okres przechowywania: do 12 miesiecy w temperaturze 6-22°C

Parametry utwardzonego produktu (po 24 godzinach):

Maksymalna szczelina: 0,50 mm

Zakres temperatur pracy: od -55°C do +200°C

Naprezenia tece: 8-13 N/mm?2

Moment zrywajacy (stal zwykta): 16-20 Nm

Moment zrywajacy (stal ocynkowana): 12-17 Nm

Moment przy dalszym odkrecaniu (stal zwykta): 13-19 Nm
Moment przy dalszym odkrecaniu (stal ocynkowana): 10-13 Nm

Odpornos¢ chemiczna

Klej do potaczen kotnierzowych MULTIBOND-5425 zachowuje do 95% swoich wtasciwosci mechanicznych nawet po 1000
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godzinach ekspozycji na agresywne substancje chemiczne:

e Woda/glikol w +87°C: 80%

Olej silnikowy +125°C: 90%
Benzyna lekka +23°C: 90%

Ptyn hamulcowy +23°C: 95%
1.1.1 Tréjchloroetanol +23°C: 90%
Etanol +23°C: 80%

Aceton +23°C: 85%

Instrukcja uzycia kleju do potaczen kotnierzowych

1. Oczys$¢ powierzchnie tgczone z resztek starego szczeliwa.

2. Odttus¢ powierzchnie najlepiej preparatem MULTIBOND-61.

3. W razie potrzeby zastosuj aktywator MULTIBOND-71 w celu przyspieszenia utwardzania.
4. Nanies$ klej na cata powierzchnie styku, zapewniajgc ciggtos¢ potaczenia.

5. Po 24 godzinach potaczenie osigga petng wytrzymatosc¢.

Ograniczenia stosowania

Klej nie jest zalecany do potgczen z cienkich blach, ktére moga ulegac odksztatceniom sprezystym. W takich przypadkach
lepiej sprawdza sie uszczelniacze silikonowe. Produktu nie nalezy stosowac w instalacjach z czystym tlenem, chlorem oraz
w kontakcie z tworzywami termoplastycznymi.

Podsumowanie

Klej do potaczen kotnierzowych MULTIBOND-5425 to niezawodny wybér dla profesjonalistéw i majsterkowiczéw. taczy w
sobie wysoka jakos¢, niezawodnos¢ oraz bezpieczng eksploatacje. Doskonale sprawdzi sie w kazdym warsztacie, zaktadzie
przemystowym czy gospodarstwie domowym.

Baza: ester dimetakrylowy
Wytrzymatosé: srednia

Postad: pasta tiksotropowa

Kolor: czerwony

Wytrzymatos¢ termiczna: -55 / +200 °C
Wytrzymatos$¢ na Scinanie: 8-13N/mm
Moment zrywajgcy: 16-20Nm
Maksymalna szczelina:

Lepkos¢: 64,4-440Pa.s

Gestos¢: 1,08 g/mli

Stosunek mieszania: jednosktadnikowy

Wskazowki praktyczne

Instrukcja klejenia klejem anaerobowym:

1. Przygotowanie powierzchni:

Najpierw nalezy doktadnie oczyscic i odttusci¢ powierzchnie, ktére maja by¢ sklejone. Usun wszelkie
zanieczyszczenia, kurz czy ttuszcz, aby zapewni¢ lepsza przyczepnos¢ kleju.

2. Aplikacja kleju:

Nastepnie natéz kilka kropel kleju anaerobowego bezposrednio na jedna z powierzchni do potaczenia. Niektére
produkty sa wyposazone w aplikator, ktéry utatwia rownomierne rozprowadzenie kleju.

3. taczenie elementéw:

Po natozeniu kleju, potacz elementy ruchem obrotowym, aby klej réownomiernie rozprowadzit sie po taczonych
powierzchniach. Upewnij sie, ze nie zanurzasz elementéw w kleju.

4. Utrwalanie potaczenia:

Klej anaerobowy zaczyna utwardzac sie, gdy zostanie odciety dostep do tlenu, co ma miejsce po ztaczeniu
elementéow. Metal dziata jako katalizator, przyspieszajac reakcje chemiczna.

5. Czas utwardzania:

Petne utwardzenie kleju moze nastapi¢ w ciagu kilku minut do kilku godzin, w zaleznosci od rodzaju kleju i
warunkow aplikacji. Pamietaj, ze kleje anaerobowe sa szczegélnie skuteczne przy taczeniu metalowych
elementdw, takich jak sruby, nakretki czy gwinty, i zapewniaja trwate potaczenia odporne na wibracje i
obciazenia.
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