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Klej do potaczeh hydraulicznych
MULTIBOND-5344 - 50g - czerwony

Cena brutto 67,65 zt

Cena netto 55,00 zt
Dostepnos¢ Dostepny
Numer katalogowy MB5344050

Kod EAN 5904257495464
Producent MULTIBOND
Opakowanie 50g

Opis produktu

Profesjonalny klej do potaczen hydraulicznych - niezawodne uszczelnienie
kazdego gwintu

MULTIBOND 5344 to wysokiej klasy, jednosktadnikowy klej anaerobowy, ktéry zostat specjalnie opracowany z mysla o
uszczelnianiu potgczeh gwintowych w instalacjach hydraulicznych i pneumatycznych. Dzieki swojej wyjatkowej formule
zapewnia wysoka wytrzymatos¢ mechaniczna i termiczna, co czyni go idealnym rozwigzaniem w miejscach narazonych
na ekstremalne warunki pracy, takie jak wysokie ci$nienie, temperatura czy drgania.

Zalety stosowania kleju do potgczen hydraulicznych MULTIBOND 5344

¢ Skuteczne uszczelnienie gwintéw stozkowo-cylindrycznych

¢ Odpornos¢ na wysoka temperature - do +230°C

* Wyjatkowa odpornos¢ chemiczna - skuteczna ochrona przed dziataniem olejéw, benzyn, ptyndw hamulcowych i
innych chemikaliéw

¢ Ochrona antykorozyjna - petna bariera przed korozjg gwintéw

¢ Brak skurczu i wyciekoéw - klej catkowicie wypetnia przestrzenie miedzygwintowe

» Elastycznos¢ - doskonale znosi wibracje i uderzenia

Gdzie sprawdzi sie MULTIBOND 53447

Ten klej do potaczen hydraulicznych zostat zaprojektowany z mys$la o potagczeniach, ktére wymagaja utrudnionego
demontazu, a jednoczesnie musza zapewnia¢ maksymalna szczelnos¢. Znajduje zastosowanie m.in. w:

e instalacjach wodnych i centralnego ogrzewania,
e uktadach pneumatycznych,

e systemach przemystowych,

e hydraulice sitowej i maszynowej,

e potaczeniach rurowych narazonych na drgania i zmienne temperatury.

Specyfikacja techniczna kleju do potgczen hydraulicznych

Typ chemiczny: ester dimetakrylowy
Kolor: czerwony

Lepkos¢ (25°C): 6200 mPa-s

Gestos¢: 1,11 g/ml

Temperatura pracy: od -55°C do +230°C
Czas tezenia (stal, 22°C): 6-10 minut
Petne utwardzenie: po 24 godzinach
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¢ Max. szczelina: 0,30 mm
¢ Moment zrywajacy (stal): do 38 Nm
¢ Moment dalszego odkrecania (stal): do 41 Nm

Odpornos¢ chemiczna MULTIBOND 5344

Klej do potaczen hydraulicznych MULTIBOND 5344 zostat przetestowany pod katem odpornosci chemicznej zgodnie z
norma DIN 53287. Po 1000 godzinach kapieli w agresywnych mediach zachowuje swoje wtasciwosci:

* Woda/glikol (87°C): 80%

¢ Olej silnikowy (125°C): 90%
¢ Benzyna lekka (23°C): 90%

¢ Ptyn hamulcowy (23°C): 95%
e Etanol (23°C): 80%

e Aceton (23°C): 85%

Sposdb uzycia kleju MULTIBOND 5344

Przed aplikacja kleju zaleca sie doktadne oczyszczenie powierzchni z resztek starego uszczelniacza i odttuszczenie - najlepiej
uzy¢ preparatu MULTIBOND 61. Aby przyspieszy¢ czas wigzania, mozna zastosowac aktywator MULTIBOND 71.

Klej nanosi¢ rownomiernie na zewnetrzne i wewnetrzne zwoje gwintu. Potgczenie nalezy skreci¢ przed rozpoczeciem
procesu utwardzania. Petna wytrzymatos¢ osiggana jest po 24 godzinach.

Srodki ostroznosci i bezpieczehstwo

Produkt zawiera ester dimetakrylowy. Moze powodowad podraznienia skéry i oczu. Unika¢ kontaktu z oczami i
dtugotrwatego kontaktu ze skéra. W razie kontaktu - przemy¢ woda z mydtem, a w przypadku kontaktu z oczami - przeptukacd
duzg iloscig czystej wody. Szczegdtowe informacje zawiera karta charakterystyki produktu.

Dostepne opakowania

e Butelka 509 - idealna do uzytku domowego i serwisowego
¢ Butelka 250g - dla profesjonalistéw i firm instalacyjnych

Dlaczego warto wybrac klej do potgczen hydraulicznych MULTIBOND 53447

MULTIBOND 5344 to rozwigzanie niezawodne, sprawdzone i tatwe w uzyciu. taczy skutecznos¢ uszczelniania z trwatoscia
mechaniczng, zapewniajac wysoka szczelnosé i ochrone nawet w najbardziej wymagajacych warunkach pracy.

Baza: ester dimetakrylowy
Wytrzymatos$¢: wysoka

Posta¢: ptyn

Kolor: czerwony

Wytrzymatos$¢ termiczna: -55 / +230 °C
Wytrzymatos¢ na Scinanie: 22-35N/mm?
Moment zrywajacy: 29-38Nm
Maksymalna $rednica gwintu:

Lepkos¢: 6200 mPa.s

Gestos¢: 1,1 g/ml

Stosunek mieszania: jednosktadnikowy

Wskazéwki praktyczne

Instrukcja klejenia klejem anaerobowym:

1. Przygotowanie powierzchni:

Najpierw nalezy doktadnie oczyscic¢ i odttusci¢ powierzchnie, ktére maja by¢ sklejone. Usuh wszelkie
zanieczyszczenia, kurz czy ttuszcz, aby zapewnic lepsza przyczepnos¢ kleju.

2. Aplikacja kleju:

Nastepnie naté6z kilka kropel kleju anaerobowego bezposrednio na jedna z powierzchni do potaczenia. Niektére
produkty sa wyposazone w aplikator, ktéry utatwia rownomierne rozprowadzenie kleju.

3. taczenie elementéw:

Po natozeniu kleju, potacz elementy ruchem obrotowym, aby klej réownomiernie rozprowadzit sie po taczonych
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powierzchniach. Upewnij sie, ze nie zanurzasz elementéw w kleju.

4. Utrwalanie potaczenia:

Klej anaerobowy zaczyna utwardzac sie, gdy zostanie odciety dostep do tlenu, co ma miejsce po ztaczeniu
elementow. Metal dziata jako katalizator, przyspieszajac reakcje chemiczna.

5. Czas utwardzania:

Petne utwardzenie kleju moze nastapi¢ w ciagu kilku minut do kilku godzin, w zaleznosci od rodzaju kleju i
warunkow aplikacji. Pamietaj, ze kleje anaerobowe sa szczegdlnie skuteczne przy taczeniu metalowych
elementoéw, takich jak sruby, nakretki czy gwinty, i zapewniaja trwate potaczenia odporne na wibracje i
obciazenia.
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