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Klej do pneumatyki MULTIBOND
5322 - 509 - niebieski

Cena brutto 67,65 zt

Cena netto 55,00 zt
Dostepnos¢ Dostepny
Numer katalogowy MB5322050

Kod EAN 5904257495389
Producent MULTIBOND
Opakowanie 50g

Opis produktu

Profesjonalne rozwigzanie do uszczelniania gwintéw rurowych

Multibond 5322 to klej do pneumatyki, ktéry zapewnia niezawodne i trwate uszczelnienie potgczen gwintowych w
instalacjach pneumatycznych i hydraulicznych. Jest to jednosktadnikowy klej anaerobowy, utwardzajgcy sie w kontakcie z
metalem po odcieciu doptywu powietrza, co gwarantuje wyjatkowg szczelnos¢ i odpornos¢ mechaniczng nawet w trudnych
warunkach pracy.

Najwazniejsze wtasciwosci kleju MULTIBOND 5322

Typ chemiczny: ester dimetakrylowy

Typ utwardzania: anaerobowy

Kolor: niebieski

Lepkos¢ (25°C): 750-3.400 mPa's

Gestos¢: 1,1 g/ml (DIN 51757)

Temperatura zaptonu: >100°C

Czas tezenia: 5-10 minut na stali zwyktej, 25-50 minut na stali ocynkowanej
Petna wytrzymatosé: po 24 godzinach

Zastosowanie kleju do pneumatyki MULTIBOND 5322

Produkt znajduje szerokie zastosowanie w branzach, gdzie niezbedne jest szczelne i elastyczne uszczelnianie potaczen
gwintowych. Multibond 5322 sprawdza sie szczegélnie tam, gdzie wymagane sa czeste montaze i demontaze instalacji przy
uzyciu standardowych narzedzi. Zastepuje tradycyjne metody takie jak pakuty, tasmy teflonowe czy pasty uszczelniajgce.

Odpornos¢ na czynniki zewnetrzne
Klej wykazuje bardzo dobra odpornos¢ na czynniki chemiczne i termiczne:

e Zakres temperatur pracy: od -55°C do +150°C
e Odporny na: gaz, wode, oleje, zasady, lekkie paliwa, ptyn hamulcowy i alkohole
e Redukuje ryzyko korozji - zapewnia 100% ochrone antykorozyjng

Parametry wytrzymatosciowe

¢ Maks. $rednica gwintu: R3/4

Maks. szczelina: 0,15 mm

Naprezenia tnace (PN-EN 1465): 12-18 N/mm?

Moment zrywajgcy (PN-EN I1SO 10964): do 30 Nm (stal zwykta)
Moment odkrecajacy: do 25 Nm (stal zwykta)
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Dlaczego warto wybrac klej do pneumatyki MULTIBOND 53227

¢ Wysoka skutecznos¢ w uszczelnianiu potgczen gwintowanych
* tatwos¢ stosowania - aplikacja na zwoje gwintu bez koniecznos$ci dodatkowych narzedzi
* Doskonata odpornos¢ na wibracje i uderzenia

¢ Brak rozpuszczalnikéw - bezpieczny dla srodowiska

* Diugotrwata wytrzymatos¢ - nie traci wtasciwosci nawet po wielu cyklach pracy

Instrukcja uzycia

1. Doktadnie oczysci¢ i odttusci¢ powierzchnie (np. preparatem MULTIBOND-61)
2. Opcjonalnie zastosowac¢ aktywator MULTIBOND-71 dla szybszego dziatania
3. Natozy¢ klej rbwnomiernie na zewnetrzne i wewnetrzne zwoje gwintu

4. Zmontowac elementy i odczekad peten czas utwardzania (24h)

Bezpieczenstwo i przechowywanie

Produkt zawiera ester dimetakrylowy - przy dtugotrwatym kontakcie moze powodowad podraznienia skéry lub oczu. Zaleca sie
uzywanie rekawic ochronnych i unikanie kontaktu z oczami. Przechowywa¢ w temperaturze od 6 do 22°C, w oryginalnym
opakowaniu, do 12 miesiecy od daty produkgji.

Podsumowanie

Klej do pneumatyki MULTIBOND 5322 to niezawodne rozwigzanie dla specjalistéw zajmujacych sie instalacjami
pneumatycznymi i hydraulicznymi. Dzieki swoim wtasciwosciom, takim jak odpornos¢ chemiczna, mechaniczna i
temperaturowa, jest doskonatym wyborem dla kazdego, kto oczekuje trwatosci i skutecznosci uszczelnienia.

Baza: ester dimetakrylowy
Wytrzymatos¢: srednia

Posta¢: ptyn tiksotropowy

Kolor: niebieski

Wytrzymatos¢ termiczna: -55 / +150 °C
Wytrzymatos$¢ na Scinanie: 12-18N/mm?2
Moment zrywajgcy: 22-30Nm
Maksymalna $rednica gwintu:

Lepkos¢: 750-3.400 mPa.s

Gestos¢: 1,1 g/ml

Stosunek mieszania: jednosktadnikowy

Wskazéwki praktyczne

Instrukcja klejenia klejem anaerobowym:

1. Przygotowanie powierzchni:

Najpierw nalezy doktadnie oczysci¢ i odttusci¢ powierzchnie, ktére maja by¢ sklejone. Usun wszelkie
zanieczyszczenia, kurz czy ttuszcz, aby zapewni¢ lepsza przyczepnos¢ kleju.

2. Aplikacja kleju:

Nastepnie natéz kilka kropel kleju anaerobowego bezposrednio na jedna z powierzchni do potaczenia. Niektére
produkty sa wyposazone w aplikator, ktéry utatwia rownomierne rozprowadzenie kleju.

3. taczenie elementow:

Po natozeniu kleju, potacz elementy ruchem obrotowym, aby klej réownomiernie rozprowadzit sie po taczonych
powierzchniach. Upewnij sie, ze nie zanurzasz elementéw w kleju.

4. Utrwalanie potaczenia:

Klej anaerobowy zaczyna utwardzac sie, gdy zostanie odciety dostep do tlenu, co ma miejsce po ztaczeniu
elementow. Metal dziata jako katalizator, przyspieszajac reakcje chemiczna.

5. Czas utwardzania:

Petne utwardzenie kleju moze nastapi¢ w ciagu kilku minut do kilku godzin, w zaleznosci od rodzaju kleju i
warunkow aplikacji. Pamietaj, ze kleje anaerobowe sa szczegédlnie skuteczne przy taczeniu metalowych
elementdw, takich jak sruby, nakretki czy gwinty, i zapewniaja trwate potaczenia odporne na wibracje i
obciazenia.
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