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Klej do tozysk do duzych luzéw -
MULTIBOND 5245 - 50g - czerwony

Cena brutto 67,65 zt

Cena netto 55,00 zt
Dostepnos¢ Dostepny
Numer katalogowy MB5245050

Kod EAN 5904257495334
Producent MULTIBOND
Opakowanie 50g harmonijka

Opis produktu

Profesjonalne rozwigzanie do mocowania cylindrycznego

MULTIBOND 5245 to klej do tozysk do duzych luzéw, zaprojektowany z myslg o najbardziej wymagajgcych
zastosowaniach w przemysle mechanicznym. Dzieki wysokiej wytrzymatosci mechanicznej i maksymalnej odpornosci
termicznej, idealnie nadaje sie do mocowania elementéw metalowych w potgczeniach typu wat-piasta.

Zastosowanie kleju do tozysk MULTIBOND 5245

Produkt ten zostat opracowany do mocowania takich elementéw jak:

tozyska,

kota zebate,

tuleje,

wpusty,

innych komponentéw w cylindrycznych potaczeniach,

tam, gdzie wymagane jest sporadyczne roztgczanie elementéw.

Klej do tozysk do duzych luzéw skutecznie eliminuje potrzebe stosowania metod termicznych i wciskowych, co znacznie
upraszcza proces montazu.

Najwazniejsze wtasciwosci produktu

Jednosktadnikowa formuta anaerobowa - utwardza sie po odcieciu doptywu tlenu miedzy metalowymi
powierzchniami.

Metaliczny szary kolor - estetyczne i techniczne dopasowanie do metalowych komponentéw.

Wysoka lepkos¢ (51 000 mPa-s) - umozliwia wypetnianie wiekszych szczelin.

Brak rozpuszczalnikéw - bezpieczny dla sSrodowiska i uzytkownika.

Odpornos¢ na drgania i uderzenia - zapewnia trwatos¢ w trudnych warunkach eksploatacyjnych.

Parametry techniczne kleju do tozysk do duzych luzéw

Parametr Wartosc

Typ chemiczny ester dimetakrylowy
ITyp utwardzania anaerobowy
Lepkos¢ (25°C) 51 000 mPa-s
Gestosc 1,4 g/ml

ICzas wstepnego wigzania B-10 minut

Petna wytrzymatos¢ R4 godziny
[Temperatura pracy }60°C do +175°C
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Dopuszczalne naprezenia tngce 22 N/mm?

Maks. szczelina do 0,30 mm

Odpornos¢ chemiczna kleju

Klej do tozysk do duzych luzéw MULTIBOND 5245 wykazuje doskonatg odporno$¢ chemiczng nawet po 1000 godzinach
kontaktu z substancjami agresywnymi:

woda/glikol w +87°C - 100% wytrzymatosci,
olej silnikowy w +125°C - 100%,

benzyna lekka - 100%,

ptyn hamulcowy - 95%,

aceton - 95%,

etanol - 100%,

tréjchloroetan - 95%.

Korzysci z zastosowania kleju do tozysk do duzych luzéw
Dlaczego warto wybra¢ MULTIBOND 5245?

¢ 100% zabezpieczenie przed korozja

Elastyczna i szczelna spoina

Redukcja kosztéw montazu dzieki eliminacji metod wciskowych i termicznych
Oszczednos¢ czasu - szybkie utwardzanie i funkcjonalna wytrzymatos¢ juz po kilku godzinach
Uniwersalne zastosowanie w wielu branzach przemystowych

Praktyczne wskazdéwki montazowe
Przed natozeniem produktu:

1. Doktadnie oczys¢ i odttus¢ powierzchnie taczonych elementéw (np. preparatem MULTIBOND-61).
2. Natéz klej rownomiernie na wewnetrzne i zewnetrzne powierzchnie gwintéw.
3. Uzyj aktywatora (MULTIBOND-71), jesli wymagane jest przyspieszenie utwardzania.

Uwaga: Produktu nie nalezy stosowac w instalacjach tlenowych, z chlorem ani w kontakcie z niektérymi tworzywami
sztucznymi (szczegélnie termoplastami).

Bezpieczehstwo uzytkowania

Klej do tozysk do duzych luzéw zawiera ester dimetakrylowy, ktéry moze powodowa¢ podraznienie skéry i oczu. Zaleca sie
stosowanie odpowiednich srodkéw ochrony osobistej i zapoznanie sie z kartg charakterystyki produktu.

Podsumowanie

MULTIBOND 5245 to niezawodny klej do tozysk do duzych luzéw, ktéry dzieki swoim parametrom i uniwersalnosci
znajduje zastosowanie w wielu sektorach przemystu. Gwarantuje trwatos$¢ potaczen, odpornosé na czynniki zewnetrzne oraz
tatwos¢ aplikacji, co czyni go wyborem numer jeden dla profesjonalistow.

Baza: ester dimetakrylowy
Wytrzymatos¢: wysoka

Postac: ptyn tiksotropowy

Kolor: czerwony

Wytrzymatos$¢ termiczna: -60 / +175 °C
Wytrzymatos¢ na Scinanie: 20-32N/mm?
Moment zrywajgcy: 23-38Nm
Maksymalna szczelina:

Lepkos¢: 60-400 Pa.s

Gestos¢: 1,09 g/mli

Stosunek mieszania: jednosktadnikowy

Wskazéwki praktyczne

Instrukcja klejenia klejem anaerobowym:
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1. Przygotowanie powierzchni:

Najpierw nalezy doktadnie oczysci¢ i odttusci¢ powierzchnie, ktére maja by¢ sklejone. Usun wszelkie
zanieczyszczenia, kurz czy ttuszcz, aby zapewni¢ lepsza przyczepnos¢ kleju.

2. Aplikacja kleju:

Nastepnie natéz kilka kropel kleju anaerobowego bezposrednio na jedna z powierzchni do potaczenia. Niektére
produkty sa wyposazone w aplikator, ktéry utatwia rownomierne rozprowadzenie kleju.

3. taczenie elementéw:

Po natozeniu kleju, potacz elementy ruchem obrotowym, aby klej réownomiernie rozprowadzit sie po taczonych
powierzchniach. Upewnij sie, ze nie zanurzasz elementéw w kleju.

4. Utrwalanie potaczenia:

Klej anaerobowy zaczyna utwardzac sie, gdy zostanie odciety dostep do tlenu, co ma miejsce po ztaczeniu
elementéow. Metal dziata jako katalizator, przyspieszajac reakcje chemiczna.

5. Czas utwardzania:

Petne utwardzenie kleju moze nastapi¢ w ciagu kilku minut do kilku godzin, w zaleznosci od rodzaju kleju i
warunkow aplikacji. Pamietaj, ze kleje anaerobowe sa szczegodlnie skuteczne przy taczeniu metalowych
elementdéw, takich jak sruby, nakretki czy gwinty, i zapewniaja trwate potaczenia odporne na wibracje i
obciazenia.
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