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Klej do gwintow Sredni demontaz -
MULTIBOND-5121 - 2509 - niebieski

Cena brutto 270,60 zt

Cena netto 220,00 zt
Dostepnos¢ Dostepny
Numer katalogowy MB5121250

Kod EAN 5904257495051
Producent MULTIBOND
Opakowanie 2509

Opis produktu

Klej do gwintéw sSredni demontaz MULTIBOND-5121 to jednosktadnikowy preparat anaerobowy zaprojektowany
specjalnie do zabezpieczania potaczen \u015rubowych. Jego unikalna formuta pozwala skutecznie chroni¢ gwinty o
matych $rednicach przed luzowaniem sie, przeciekami oraz korozjg, jednoczes$nie umozliwiajgc ich tatwy demontaz w razie
potrzeby.

Zastosowanie kleju do gwintéw MULTIBOND-5121

Produkt ten znajduje zastosowanie w wielu branzach technicznych, zwtaszcza tam, gdzie niezawodno$¢ i odpornos¢ na drgania
sg kluczowe. MULTIBOND-5121:

e Tworzy elastyczng spoine skutecznie blokujaca gwint

e Zastepuje podktadki sprezyste, nakretki kontrujgce i inne mechaniczne metody
e Zapewnia 100% ochrony przed korozja

* Gwarantuje szczelnos¢ potgczenia nawet przy niskim zuzyciu kleju

¢ Jest odporny na dziatanie wielu chemikaliéw, w tym olejéw, paliw i alkoholi

« Idealny do matych Srub regulacyjnych i nastawczych

Parametry techniczne kleju do gwintéw Sredni demontaz

Wiasciwosci przed utwardzeniem:

Typ chemiczny: ester dimetakrylowy
Typ utwardzania: anaerobowy

Kolor: niebieski

Lepkos¢ (25°C): 550-2400 mPa.s
Gestosé: 1,1 g/ml

Temperatura zaptonu: >100°C
Zawartos¢ rozpuszczalnikéw: brak

Wiasciwosci po utwardzeniu (po 24h):

Maks. $rednica gwintu/szczelina: M12 / 0,04-0,10 mm
Zakres temperatur pracy: od -55°C do +150°C
Wytrzymatos$¢ na $cinanie: 8-12 N/mm?2

Moment zerwania (stal): 22-30 Nm

Moment odkrecania (stal): 17-25 Nm

Moment zerwania (stal ocynkowana): 18-22 Nm
Moment odkrecania (stal ocynkowana): 7-10 Nm
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Czas utwardzania:

e Stal zwykta, mosigdz: 5-10 minut
e Stal ocynkowana: 30-50 minut
¢ Petna wytrzymatos$¢: 12-24 godziny

Odpornos¢ chemiczna MULTIBOND-5121

Klej do gwintow sredni demontaz zachowuje swoje wtasciwosci nawet po 1000 godzin ekspozycji na agresywne
srodowisko chemiczne. Oto przyktady:

Woda/glikol (87°C): 80%
Olej silnikowy (125°C): 90%
Benzyna lekka: 90%

Ptyn hamulcowy: 95%
Tréjchloroetanol: 90%
Etanol: 80%

Aceton: 85%

Instrukcja uzycia kleju do gwintéw

1. Doktadnie oczys¢ i odttus¢ powierzchnie, np. zmywaczem MULTIBOND-61
2. W razie potrzeby zastosuj aktywator MULTIBOND-71

3. Nanies klej na zewnetrzne i wewnetrzne zwoje gwintu

4. Ztacz elementy i pozostaw do utwardzenia

Nie stosowac z czystym tlenem, chlorem ani silnie utleniajacymi sie substancjami. Unika¢ kontaktu z tworzywami
termoplastycznymi, ktére moga ulec peknieciu naprezeniowemu.

Bezpieczenstwo i przechowywanie

¢ Produkt moze powodowac podraznienia skéry i oczu
¢ W razie kontaktu zmy¢ woda z mydtem, w przypadku kontaktu z oczami przemy¢ woda
¢ Przechowywaé w temperaturze 6-22°C do 12 miesiecy

Dlaczego warto wybra¢ MULTIBOND-51217?

* Niezawodna ochrona gwintéw przed luzowaniem i korozja
¢ Prosta aplikacja i mozliwos¢ sredniego demontazu

¢ Odpornos¢ na chemikalia i zmienne warunki temperaturowe
¢ Produkt przebadany i zgodny z normami ISO

¢ Dostepny w wygodnych opakowaniach

Postaw na profesjonalny klej do gwintéw sredni demontaz MULTIBOND-5121 i zapewnij sobie trwatos¢ oraz szczelnos¢
kazdego potaczenia.

Baza: ester dimetakrylowy
Wytrzymatosé: srednia

Posta¢: ptyn tiksotropowy

Kolor: niebieski

Posta¢ po utwardzeniu: twarde tworzywo polimerowe
Czas wigzania: 5-10 min

Petna wytrzymatos¢: 24 godz.
Wytrzymatos¢ termiczna: -55 / +150 °C
Wytrzymatos$¢ na $cinanie: 8-12 N/mm?
Moment zrywajacy: 22-30 Nm
Maksymalna szczelina: 0,10 mm
Maksymalna $rednica gwintu: M12
Lepkos$¢: 550-2400 mPa.s

Gestosé: 1,1 g/ml

Stosunek mieszania: jednosktadnikowy

Wskazéwki praktyczne
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Instrukcja klejenia klejem anaerobowym:

1. Przygotowanie powierzchni:

Najpierw nalezy doktadnie oczyscic i odttusci¢ powierzchnie, ktére maja by¢ sklejone. Usunh wszelkie zanieczyszczenia, kurz
czy ttuszcz, aby zapewnic lepszg przyczepnos¢ kleju.

2. Aplikacja kleju:

Nastepnie natéz kilka kropel kleju anaerobowego bezposrednio na jedng z powierzchni do potgczenia. Niektére produkty sa
wyposazone w aplikator, ktéry utatwia rGwnomierne rozprowadzenie kleju.

3. taczenie elementéw:

Po natozeniu kleju, potacz elementy ruchem obrotowym, aby klej rbwnomiernie rozprowadzit sie po taczonych powierzchniach.
Upewnij sie, ze nie zanurzasz elementéw w kleju.

4. Utrwalanie potaczenia:

Klej anaerobowy zaczyna utwardzac sie, gdy zostanie odciety dostep do tlenu, co ma miejsce po ztgczeniu elementéw. Metal
dziata jako katalizator, przyspieszajgc reakcje chemiczna.

5. Czas utwardzania:

Petne utwardzenie kleju moze nastapi¢ w ciggu kilku minut do kilku godzin, w zaleznosci od rodzaju kleju i warunkéw aplikacji.
Pamietaj, ze kleje anaerobowe sg szczegdlnie skuteczne przy tgczeniu metalowych elementdw, takich jak sruby, nakretki czy
gwinty, i zapewniajg trwate potgczenia odporne na wibracje i obcigzenia.
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