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Klej do gwintow na wysokie
temperatury MULTIBOND-5333 -
2509 - czerwony

Cena brutto 270,60 zt

Cena netto 220,00 zt
Dostepnos¢ Dostepny
Numer katalogowy MB5333250

Kod EAN 5904257495440
Producent MULTIBOND
Opakowanie 2509

Opis produktu

Profesjonalne uszczelnianie gwintdw w ekstremalnych warunkach

Klej do gwintéw na wysokie temperatury MULTIBOND-5333 to zaawansowany technologicznie produkt przeznaczony do
trwatego uszczelniania potgczen gwintowych w instalacjach hydraulicznych i pneumatycznych. Jego formuta zostata
opracowana z mysla o zastosowaniach w trudnych warunkach, gdzie inne metody zawodza.

Najwazniejsze wtasciwosci kleju MULTIBOND-5333

Odpornosc¢ temperaturowa: od -55°C do +200°C

Odpornosé chemiczna: odporny na oleje, paliwa, ptyny hamulcowe, aceton, alkohol i wiele innych
Wysoka wytrzymatos¢ mechaniczna: moment zrywajacy do 36 Nm (stal ocynkowana)

Petne utwardzenie w czasie 24 godzin

Kolor: czerwony dla tatwej kontroli aplikacji

Typ chemiczny: ester dimetakrylowy

Brak rozpuszczalnikéw i niska toksycznos¢

Zastosowania kleju do gwintéw na wysokie temperatury

MULTIBOND-5333 idealnie sprawdza sie w uszczelnianiu gwintéw stozkowo-cylindrycznych w elementach metalowych.
Znajduje zastosowanie w:

¢ instalacjach hydraulicznych i pneumatycznych

¢ potaczeniach rurowych o $rednich rozmiarach

e systemach przemystowych narazonych na wysokie temperatury i drgania
e branzy motoryzacyjnej i maszynowej

Dlaczego warto wybra¢ MULTIBOND-53337?

Ten klej do gwintéw na wysokie temperatury nie tylko zapewnia szczelnos¢, ale réwniez chroni potaczenia przed korozjg i
rozszczelnieniem w wyniku drgan czy uderzen mechanicznych. Zastepuje tradycyjne metody takie jak tasmy teflonowe,
pakuty czy pasty uszczelniajgce, oferujgc 100% zabezpieczenie.

Szybkie i skuteczne utwardzanie

Proces utwardzania rozpoczyna sie w momencie kontaktu z metalowg powierzchnia i odciecia dostepu tlenu. Czas tezenia
zalezy od rodzaju materiatu, temperatury otoczenia oraz szczeliny miedzy elementami. Na stali zwyktej czas wynosi zaledwie
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5-10 minut.
Trwatosé i niezawodnosé

Po catkowitym utwardzeniu klej tworzy elastyczne, ale bardzo trwate potgczenie. Dzieki temu zapewnia niezawodnos¢ nawet w
najbardziej wymagajacych warunkach przemystowych.

Wiasciwosci techniczne MULTIBOND-5333

¢ Lepkos¢: 1750 mPa.s (przy 25°C)

Gestos¢: 1,1 g/ml

Temperatura zaptonu: >100°C

Maks. srednica gwintu: R 1 1/2

Maks. szczelina: 0,25 mm

Moment zrywajacy: stal zwykta: 22-29 Nm, stal ocynkowana: 32-36 Nm
Moment odkrecania: stal zwykta: 13-19 Nm, stal ocynkowana: 15-30 Nm

Odpornos¢ chemiczna kleju

Klej do gwintéw na wysokie temperatury MULTIBOND-5333 wykazuje znakomitg odpornos¢ chemiczng, potwierdzona
badaniami wg norm DIN:

woda/glikol w +87°C: 80% zachowania wytrzymatosci
olej silnikowy w +125°C: 90%

benzyna lekka: 90%

ptyn hamulcowy: 95%

aceton: 85%

etanol: 80%

tréjchloroetanol: 90%

Bezpieczenstwo i praktyczne wskazdéwki

Przed aplikacja nalezy doktadnie oczysci¢ powierzchnie z resztek starych uszczelnien i odttusci¢, najlepiej zmywaczem
MULTIBOND-61. W celu przyspieszenia utwardzania mozna zastosowa¢ aktywator MULTIBOND-71.

Nie zaleca sie stosowania produktu w kontakcie z czystym tlenem, chlorem oraz z niektérymi tworzywami sztucznymi,
gdzie moze doj$¢ do pekniecia naprezeniowego.

Formy opakowanh

e butelka 10 g + zmywacz
e butelki: 50 g i 250 g

Podsumowanie

Jesli poszukujesz niezawodnego kleju do gwintéw na wysokie temperatury, MULTIBOND-5333 jest najlepszym wyborem.
Zapewnia szczelnos$¢, wytrzymatosc i odpornosé w kazdych warunkach. Idealny dla profesjonalistéw i wymagajacych
uzytkownikéw.

Baza: ester dimetakrylowy
Wytrzymatos¢: srednia

Posta¢: ptyn

Kolor: czerwony

Wytrzymatos¢ na Scinanie: 14-20N/mm?2
Moment zrywajgcy: 32-36Nm

Maksymalna Srednica gwintu:

Lepkosé: 1750 mPa.s

Gestos¢: 1,1 g/ml

Stosunek mieszania: jednosktadnikowy

Wskazowki praktyczne

Instrukcja klejenia klejem anaerobowym:
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1. Przygotowanie powierzchni:

Najpierw nalezy doktadnie oczysci¢ i odttusci¢ powierzchnie, ktére maja by¢ sklejone. Usun wszelkie
zanieczyszczenia, kurz czy ttuszcz, aby zapewni¢ lepsza przyczepnos¢ kleju.

2. Aplikacja kleju:

Nastepnie natéz kilka kropel kleju anaerobowego bezposrednio na jedna z powierzchni do potaczenia. Niektére
produkty sa wyposazone w aplikator, ktéry utatwia rownomierne rozprowadzenie kleju.

3. taczenie elementéw:

Po natozeniu kleju, potacz elementy ruchem obrotowym, aby klej réownomiernie rozprowadzit sie po taczonych
powierzchniach. Upewnij sie, ze nie zanurzasz elementéw w kleju.

4. Utrwalanie potaczenia:

Klej anaerobowy zaczyna utwardzac sie, gdy zostanie odciety dostep do tlenu, co ma miejsce po ztaczeniu
elementéow. Metal dziata jako katalizator, przyspieszajac reakcje chemiczna.

5. Czas utwardzania:

Petne utwardzenie kleju moze nastapi¢ w ciagu kilku minut do kilku godzin, w zaleznosci od rodzaju kleju i
warunkow aplikacji. Pamietaj, ze kleje anaerobowe sa szczegodlnie skuteczne przy taczeniu metalowych
elementdéw, takich jak sruby, nakretki czy gwinty, i zapewniaja trwate potaczenia odporne na wibracje i
obciazenia.
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