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Klej anaerobowy do wysokich
cisnien MULTIBOND-5333 - 509 -
czerwony

Cena brutto 67,65 zt

Cena netto 55,00 zt
Dostepnos¢ Dostepny
Numer katalogowy MB5333050

Kod EAN 5904257495433
Producent MULTIBOND
Opakowanie 509

Opis produktu

Profesjonalne uszczelnianie gwintéw rurowych pod wysokim cisnieniem

Klej anaerobowy do wysokich cisnien MULTIBOND 5333 to jednosktadnikowy produkt o wzmocnionej wytrzymatosci
mechanicznej i podwyzszonej odpornosci termicznej. Zostat zaprojektowany z mys$la o najbardziej wymagajacych
zastosowaniach w instalacjach hydraulicznych i pneumatycznych, gdzie wystepujg ekstremalne warunki pracy.

Witasciwosci kleju MULTIBOND 5333

Typ chemiczny: ester dimetakrylowy

Typ utwardzania: anaerobowy (utwardzanie przy braku dostepu powietrza)
Kolor: czerwony

Lepkosé: 1750 mPa.s (w 25°C)

Gestosé: 1,1 g/ml (DIN 51757)

Temperatura zaptonu: >100°C

Zakres temperatur pracy: od -55°C do +200°C

Bez zawartosci rozpuszczalnikéw

Zastosowanie kleju anaerobowego do wysokich cisnien

MULTIBOND 5333 sprawdza sie idealnie do uszczelniania gwintéw rurowych w instalacjach narazonych na ci$nienia oraz
drgania. Znajduje szczegdlne zastosowanie w:

systemach hydraulicznych i pneumatycznych,

przemysle motoryzacyjnym,

systemach gazowych i grzewczych,

instalacjach przemystowych,

uktadach wymagajgcych wysokiej szczelnosci i odpornosci na media agresywne.

Produkt skutecznie zastepuje tradycyjne metody uszczelniania jak przedza, pakuty, pasty czy tasmy teflonowe. Tworzy
elastyczng spoine, ktéra doskonale znosi uderzenia i drgania.

Mechanizm dziatania i proces utwardzania

Klej anaerobowy do wysokich cisniei utwardza sie po odcieciu dostepu tlenu w szczelinie miedzy metalowymi
powierzchniami. Proces ten rozpoczyna sie juz po kilku minutach i zalezy od:

e rodzaju metalu (stal, mosigdz, stal ocynkowana),
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* wielkosci szczeliny w gwincie,
e temperatury otoczenia,
e ewentualnego uzycia aktywatora (np. MULTIBOND-71).

Petna wytrzymatos¢ spoiny uzyskiwana jest po 24 godzinach.

Parametry techniczne po utwardzeniu

*« Maksymalna srednica gwintu/szczelina: R11/2 / 0,25mm
e Dopuszczalne naprezenia tnace: 14-20 N/mm?

¢ Moment zrywajacy (stal zwykta): 22-29 Nm

¢ Moment zrywajacy (stal ocynkowana): 32-36 Nm

¢ Moment przy dalszym odkrecaniu: do 30 Nm

Odpornos¢ chemiczna
Produkt zachowuje swoje wtasciwosci nawet po 1000 godzinach ekspozycji w agresywnych $rodowiskach chemicznych:

¢ Olej silnikowy +125°C: 90% wytrzymatosci
Woda/glikol +87°C: 80%

Benzyna lekka +23°C: 90%

Ptyn hamulcowy +23°C: 95%

Aceton +23°C: 85%

Instrukcja stosowania
Aby uzyska¢ maksymalng skutecznos¢ kleju MULTIBOND 5333, nalezy:

1. Doktadnie oczysci¢ elementy z resztek starego szczeliwa.

2. Odttusci¢ powierzchnie (zalecany zmywacz MULTIBOND-61).

3. Natozy¢ klej na zewnetrzne i wewnetrzne zwoje gwintu.

4. W razie potrzeby uzy¢ aktywatora MULTIBOND-71 dla przyspieszenia utwardzania.

Bezpieczenstwo stosowania

Klej zawiera ester dimetakrylowy i moze powodowac podraznienia skéry i oczu. W razie kontaktu ze skérg lub oczami przemy¢
duza iloscig wody i w razie potrzeby skonsultuj sie z lekarzem. Szczegétowe informacje znajduja sie w karcie charakterystyki
produktu.

Dlaczego warto wybrac klej anaerobowy do wysokich cisnieh MULTIBOND 53337

* Wyjatkowa wytrzymatos¢ mechaniczna i odpornos¢ na cisnienie
¢ Szczelnos¢ nawet w najtrudniejszych warunkach

¢ Petna ochrona antykorozyjna

¢ Odpornos¢ na media chemiczne i wysokie temperatury
¢ tatwa aplikacja i brak potrzeby stosowania tasm czy past
Baza: ester dimetakrylowy

Wytrzymatosé: srednia

Postad: ptyn

Kolor: czerwony

Wytrzymatos¢ na Scinanie: 14-20N/mm?

Moment zrywajgcy: 32-36Nm

Maksymalna $rednica gwintu:

Lepkos¢: 1750 mPa.s

Gestos¢: 1,1 g/ml

Stosunek mieszania: jednosktadnikowy

Wskazéwki praktyczne

Instrukcja klejenia klejem anaerobowym:
1. Przygotowanie powierzchni:
Najpierw nalezy doktadnie oczyscic¢ i odttusci¢ powierzchnie, ktére maja by¢ sklejone. Usui wszelkie
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zanieczyszczenia, kurz czy ttuszcz, aby zapewni¢ lepsza przyczepnos¢ kleju.

2. Aplikacja kleju:

Nastepnie natéz kilka kropel kleju anaerobowego bezposrednio na jedna z powierzchni do potaczenia. Niektére
produkty sa wyposazone w aplikator, ktéry utatwia rownomierne rozprowadzenie kleju.

3. taczenie elementéw:

Po natozeniu kleju, potacz elementy ruchem obrotowym, aby klej réownomiernie rozprowadzit sie po taczonych
powierzchniach. Upewnij sie, ze nie zanurzasz elementéw w kleju.

4. Utrwalanie potaczenia:

Klej anaerobowy zaczyna utwardzac sie, gdy zostanie odciety dostep do tlenu, co ma miejsce po ztaczeniu
elementow. Metal dziata jako katalizator, przyspieszajac reakcje chemiczna.

5. Czas utwardzania:

Petne utwardzenie kleju moze nastapi¢ w ciagu kilku minut do kilku godzin, w zaleznosci od rodzaju kleju i
warunkow aplikacji. Pamietaj, ze kleje anaerobowe sa szczegdlnie skuteczne przy taczeniu metalowych
elementoéw, takich jak sruby, nakretki czy gwinty, i zapewniaja trwate potaczenia odporne na wibracje i
obciazenia.
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