k I H I *  MULTIHAND Piotr Sawicki
e j e = p ul. Gospodarcza 23E
20-211 Lublin
NIP: 714-164-48-49

Dane aktualne na dzien: 19-05-2024 01:46

Link do produktu: https://e-kleje.pl/impregnacja-nieszczelnych-odlewow-multibond-5130-p-946.html

MULTIBOND-5130 - 2509 -
Impregnacja nieszczelnych odlewéw

Cena brutto 258,30 zt

Cena netto 210,00 zt
Dostepnos¢ Dostepny
Numer katalogowy MB5130250

Kod EAN 5904257495112
Producent MULTIBOND
Opakowanie 2509

Opis produktu

MULTIBOND-5130 jest jednosktadnikowym anaerobowym $rodkiem o utrudnionym demontazu, do zabezpieczania gwintéw
matej wielkosSci przed samoczynnym luzowaniem sie i odkrecaniem, przeciekami i korozjg jak réwniez, dzieki swojej bardzo
niskiej (kapilarnej) lepkosci, do impregnacji powierzchniowej metali. Utwardzanie produktu nastepuje po odcieciu doptywu
powietrza (tlenu) w szczelinie pomiedzy dwoma metalowymi powierzchniami (w gwincie). Jest szczegélnie przydatny tam
gdzie wystepuja duze obcigzenia przy minimalnych wymiarach gwintéw oraz przy likwidacji przecieké4w w mikroporach
metalowych podzespotach maszyn a takze w ztgczach spawanych. Klej mozna nanosi¢ na gwinty juz skrecone np. na sruby w
uktadach regulacyjnych po ich wstepnym ustawieniu w odpowiedniej pozycji.

TYPOWE ZASTOSOWANIA:

Klej tworzy elastyczna spoine, ktéra jest odporna na gazy, powietrze, wode, oleje, zasady i wiele innych chemikalidw oraz na
uderzenia i drgania. Utrzymuje swoje wtasciwosci w szerokim zakresie temperatur pracy. Znajduje szczegdlne zastosowanie
przy bardzo matych srubach regulacyjnych i nastawczych, dla ktérych wymagany jest demontaz bez ryzyka ich zerwania. Klej
gwarantuje ponadto 100% zabezpieczenie przed korozjg oraz szczelno$¢. Standardowe zabezpieczenie gwintu uzyskuje sie juz
przy niewielkiej ilosci kleju w gwincie, szczelnos$¢ potaczenia osiggana jest przy catkowitym wypetnieniu zwoju.

TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA:

Klej anaerobowy zaczyna polimeryzowac (utwardzac sie) po odcieciu od jego powierzchni doptywu tlenu w obecnosci
katalizatora w postaci kontaktu z powierzchnig metalu. Szybkos¢ polimeryzacji uzalezniona jest od czynnikéw zewnetrznych
jak i od wtasciwosci samego kleju. Parametrami wptywajgcymi na szybkos¢ polimeryzacji sg: rodzaj materiatu, z ktérego
wykonane sg elementy ztacza sSrubowego, wielko$¢ szczeliny ztgcza, temperatura otoczenia, uzycie aktywatora chemicznego.

ODPORNOSC CHEMICZNA:

(badania wykonano wg DIN 53287 w odniesieniu do DIN 54454) W procentach podano wytrzymato$s¢ mechaniczng po 1000h
kapieli w srodku chemicznym:

Woda/glikol w +87 °C 80%

Olej silnikowy (MIL-L-152) w +125 °C 90%
Benzyna lekka w +23 °C 90%

Ptyn hamulcowy w +23 °C 95%

1.1.1 Tréjchloroetanol w +23 °C 90%
Etanol w +23 °C 80%

Aceton w +23 °C 85%

WSKAZOWKI PRAKTYCZNE:
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Elementy tgczone nalezy doktadnie oczysci¢ z resztek starego szczeliwa i dobrze odttusci¢, najlepiej zmywaczem MULTIBOND
61. Klej mozna tez aktywowa¢ produktem MULTIBOND-71, ktéry przyspiesza dziatanie kleju. Klej nanosi¢ nalezy na zewnetrzne
i wewnetrzne zwoje gwintu w ilo$ci zapewniajgcej ciagtos¢ potaczenia klejowego. Nie poleca sie stosowania tego produktu do
urzgdzen z czystym tlenem, chlorem lub innymi silnie utleniajacymi sie substancjami jak réwniez w kontakcie z tworzywami
sztucznymi (szczegélnie termoplastycznymi), gdzie moze nastapi¢ pekniecie naprezeniowe tworzywa.

Odpowiednik:

¢ Loctite 290

Baza: ester dimetakrylowy

Postad: kapilarny ptyn

Kolor: zielony przezroczysty

Czas wigzania: stal zwykta, mosiadz: 10-15 min; stal ocynkowana: 40-60 min
Wytrzymatos¢ termiczna: -55 +150 C

Wytrzymatos$¢ na Scinanie: 10-14N/mm?2

Lepkos$¢: 10-15 mPa.s

Gestosé:: 1,1 g/ml

Wskazéwki praktyczne

Elementy taczone nalezy doktadnie oczysci¢ z resztek starego szczeliwa i dobrze odttusci¢, najlepiej zmywaczem MULTIBOND-
61. Klej mozna tez aktywowac produktem MULTIBOND-71, ktéry przyspiesza dziatanie kleju. Klej nanosi¢ nalezy na zewnetrzne
i wewnetrzne zwoje gwintu w ilo$ci zapewniajgcej ciagtos¢ potaczenia klejowego. Nie poleca sie stosowania tego produktu do
urzadzen z czystym tlenem, chlorem lub innymi silnie utleniajacymi sie substancjami jak réwniez w kontakcie z tworzywami
sztucznymi (szczegdlnie termoplastycznymi), gdzie moze nastapi¢ pekniecie naprezeniowe tworzywa.
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