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Impregnacja nieszczelnych odlewdow
MULTIBOND-5130 - 2509 - zielony

Cena brutto 270,60 zt

Cena netto 220,00 zt
Dostepnos¢ Dostepny
Numer katalogowy MB5130250

Kod EAN 5904257495112
Producent MULTIBOND
Opakowanie 2509

Opis produktu

Co to jest impregnacja nieszczelnych odlewéw?

Impregnacja nieszczelnych odlewéw to proces polegajacy na uszczelnieniu mikroporéw i peknie¢ w metalowych odlewach,
ktére moga powodowad wycieki ptyndéw i gazéw. Jest to szczegdlnie wazne w przemysle maszynowym, motoryzacyjnym oraz
w produkcji elementéw hydraulicznych i pneumatycznych.

Dlaczego impregnacja odlewdw jest niezbedna?

Podczas produkcji metalowych elementéw metodg odlewania moga powstawaé mikropory i niewidoczne gotym okiem
szczeliny. W dtuzszej perspektywie prowadzi to do:

Przeciekéw ptynéw roboczych,

Korozji wewnetrznej i ostabienia struktury metalu,

Obnizenia wytrzymatosci mechanicznej odlewéw,

Nieprawidtowego dziatania uktadéw hydraulicznych i pneumatycznych.

Rozwigzanie: Anaerobowy klej impregnacyjny MULTIBOND-5130

MULTIBOND-5130 to jednosktadnikowy klej anaerobowy przeznaczony do zabezpieczania gwintéw oraz impregnacji
powierzchni metalowych. Dzieki niskiej lepkosci (kapilarnej) skutecznie wnika w mikroszczeliny i zamyka pory, tworzac
szczelne oraz trwate potaczenia.

Kluczowe zalety stosowania MULTIBOND-5130:

Wysoka odpornos¢ na oleje, wode, gazy oraz wiele substancji chemicznych,
Zapewnia 100% zabezpieczenie przed korozja,

Elastyczna spoina odporna na uderzenia i drgania,

Mozliwos$¢ stosowania na skrecone elementy (np. fruby regulacyjne),
Utwardza sie w kontakcie z metalem przy braku dostepu powietrza,
Odpornos$¢ temperaturowa od -55°C do +150°C.

Jak przebiega proces impregnacji nieszczelnych odlewéw z MULTIBOND-51307

1. Przygotowanie powierzchni - Metalowe elementy nalezy oczysci¢ z tluszczu i zabrudzen. Najlepiej uzy¢ do tego
zmywacza MULTIBOND-61.

2. Natozenie kleju - MULTIBOND-5130 nanosimy na mikropory i szczeliny, pozwalajagc mu swobodnie wnikngé w
strukture metalu.

3. Utwardzanie - Proces polimeryzacji zachodzi po odcieciu doptywu tlenu w kontakcie z metalem. Wstepne utwardzenie
nastepuje po 10-15 minutach, petna wytrzymatos¢ po 12-24 godzinach.
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Zastosowanie MULTIBOND-5130 w przemysle

Produkt ten znajduje zastosowanie w:

¢ Przemystowych odlewach aluminiowych i zeliwowych,
Naprawie i regeneracji podzespotéw maszyn,
Uszczelnianiu zbiornikéw i obuddéw hydraulicznych,
Produkcji elementéw motoryzacyjnych i lotniczych,
Mechanice precyzyjne;j.

Podsumowanie

Impregnacja nieszczelnych odlewéw z uzyciem MULTIBOND-5130 to niezawodna metoda uszczelniania mikroporéw,
gwarantujaca trwatos¢ i odpornos¢ mechaniczng elementéw metalowych. Produkt ten jest niezwykle skuteczny, co
potwierdzaja jego liczne zastosowania przemystowe. Wybierz MULTIBOND-5130 i zapewnij maksymalng szczelnos¢ swoich
odlewdw!

Baza: ester dimetakrylowy

Posta¢: kapilarny ptyn

Kolor: zielony przezroczysty

Czas wigzania: stal zwykta, mosiadz: 10-15 min; stal ocynkowana: 40-60 min
Wytrzymatos$¢ termiczna: -55 +150 C

Wytrzymatos¢ na Scinanie: 10-14N/mm2

Lepkos$¢: 10-15 mPa.s

Gestosé: 1,1 g/ml

Wskazéwki praktyczne

Instrukcja klejenia klejem anaerobowym:

1. Przygotowanie powierzchni:

Najpierw nalezy doktadnie oczysci¢ i odttusci¢ powierzchnie, ktére maja by¢ sklejone. Usun wszelkie zanieczyszczenia, kurz
czy ttuszcz, aby zapewni¢ lepszg przyczepnos¢ kleju.

2. Aplikacja kleju:

Nastepnie natdz kilka kropel kleju anaerobowego bezposrednio na jedng z powierzchni do potaczenia. Niektére produkty sa
wyposazone w aplikator, ktéry utatwia réwnomierne rozprowadzenie kleju.

3. taczenie elementéw:

Po natozeniu kleju, potacz elementy ruchem obrotowym, aby klej rGwnomiernie rozprowadzit sie po tagczonych powierzchniach.
Upewnij sie, ze nie zanurzasz elementéw w kleju.

4. Utrwalanie potaczenia:

Klej anaerobowy zaczyna utwardzac sie, gdy zostanie odciety dostep do tlenu, co ma miejsce po ztaczeniu elementéw. Metal
dziata jako katalizator, przyspieszajgc reakcje chemiczna.

5. Czas utwardzania:

Petne utwardzenie kleju moze nastapi¢ w ciggu kilku minut do kilku godzin, w zaleznosci od rodzaju kleju i warunkéw aplikacji.
Pamietaj, ze kleje anaerobowe sg szczegdlnie skuteczne przy tgczeniu metalowych elementéw, takich jak sruby, nakretki czy
gwinty, i zapewniaja trwate potgczenia odporne na wibracje i obcigzenia.
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