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Bardzo mocny klej do osadzania
tozysk MULTIBOND-5244 - 509 -
czerwony

Cena brutto 67,65 zt

Cena netto 55,00 zt
Dostepnos¢ Dostepny
Numer katalogowy MB5244050

Kod EAN 5904257495310
Producent MULTIBOND
Opakowanie 509

Opis produktu

Czym jest bardzo mocny klej do osadzania tozysk?

Bardzo mocny klej do osadzania tozysk to specjalistyczny srodek przeznaczony do trwatego taczenia metalowych
elementéw w potgczeniach cylindrycznych, takich jak waty, piasty, tozyska, tuleje czy kota zebate. Jednym z wiodacych
produktéw w tej kategorii jest klej anaerobowy MULTIBOND 5244, ktéry wyrdznia sie wyjgtkowg wytrzymatoscia
mechaniczng oraz odpornoscia termiczna.

Charakterystyka kleju MULTIBOND 5244

MULTIBOND 5244 to jednosktadnikowy klej anaerobowy, ktéry utwardza sie po odcieciu dostepu powietrza w szczelinie
miedzy dwoma metalowymi powierzchniami. Dzieki temu mozliwe jest tworzenie bardzo mocnych i trwatych potaczen, ktére
sg odporne na drgania, uderzenia, chemikalia oraz ekstremalne temperatury.

Najwazniejsze wtasciwosci produktu:

Typ chemiczny: ester dimetakrylowy

Typ utwardzania: anaerobowy

Kolor: czerwony

Lepkos¢ (przy 25°C): 6200 mPa's

Gestos¢: 1,11 g/ml

Czas tezenia: 6-10 minut na stali w 22°C
Wytrzymatos¢ funkcjonalna: po 12 godzinach
Wytrzymatos¢ petna: po 24 godzinach

Zakres temperatury pracy: od -55°C do +230°C

Zastosowanie kleju do osadzania tozysk

Klej do osadzania tozysk MULTIBOND 5244 znajduje zastosowanie wszedzie tam, gdzie konieczne jest trwate i szczelne
potaczenie elementéw metalowych, takich jak:

e tozyska i tuleje

¢ kota zebate

e waty i piasty

e wpusty i sprzegta

Produkt eliminuje potrzebe stosowania metod wciskowych czy termicznych, zapewniajac prostszy, szybszy i bardziej
efektywny montaz. Jest szczegélnie przydatny w przypadkach, gdy montaz i demontaz majg by¢ wykonywane sporadycznie.
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Korzysci ze stosowania kleju MULTIBOND 5244

1. Niezrownana sita potaczenia

Bardzo mocny klej do osadzania tozysk MULTIBOND 5244 zapewnia wytrzymatos¢ mechaniczng nawet do 35 N/mm?2, co
czyni go idealnym rozwiagzaniem do najbardziej wymagajacych zastosowan przemystowych.

2. Odpornosc¢ na chemikalia i warunki atmosferyczne

Klej wykazuje doskonata odpornos¢ na oleje, benzyne, wode, ptyny hamulcowe, etanol, aceton oraz inne agresywne
substancje. Dodatkowo, gwarantuje petng szczelnos¢ i zabezpieczenie przed korozjg.

3. Wysoka odpornosc¢ termiczna

Zakres pracy w temperaturach od -55°C do +230°C sprawia, ze klej moze by¢ stosowany zaréwno w aplikacjach narazonych
na zimno, jak i wysokie temperatury.

4. ratwosc aplikacji

Klej nie zawiera rozpuszczalnikédw, ma odpowiednia lepko$¢, co utatwia jego nanoszenie zaréwno na wewnetrzne, jak i
zewnetrzne powierzchnie gwintéw. Nie wymaga stosowania specjalistycznego sprzetu.

Praktyczne wskazéwki dotyczace aplikacji

Przed natozeniem kleju nalezy doktadnie oczyscic i odttusci¢ powierzchnie - zaleca sie uzycie Srodka czyszczacego
MULTIBOND-61. Aby przyspieszy¢ proces utwardzania, mozna zastosowac aktywator MULTIBOND-71. Po aplikacji kleju,
potaczenie uzyskuje funkcjonalng wytrzymatos¢ po okoto 12 godzinach, a petng wytrzymatos¢ po 24 godzinach.

Parametry techniczne po utwardzeniu

¢ Maksymalna srednica gwintu/szczeliny: M56 / 0,30 mm
¢ Moment obrotowy zrywajacy (stal): 26-37 Nm
¢ Moment przy dalszym odkrecaniu (stal): 25-41 Nm

Testy wykonano zgodnie z normami PN-EN 1SO 10964, co gwarantuje wiarygodnos$¢ wynikéw i zgodnos¢ z europejskimi
standardami.

Bezpieczenstwo stosowania

Produkt zawiera ester dimetakrylowy. Moze powodowad podraznienia skéry i oczu przy dtuzszym kontakcie. Zaleca sie
stosowanie rekawic ochronnych oraz unikanie kontaktu z oczami. W przypadku dostania sie kleju do oczu - przeptukad duza
iloScig wody i zasiegna¢ porady lekarza.

Dlaczego warto wybrac bardzo mocny klej do osadzania tozysk MULTIBOND 5244?

Wybér kleju MULTIBOND 5244 to gwarancja jakosci, niezawodnosci i dtugowiecznosci potaczen mechanicznych. Produkt
spetnia najwyzsze standardy przemystowe, a jego skutecznos¢ zostata potwierdzona testami laboratoryjnymi i
praktyka inzynierska. Dzieki swoim wtasciwosSciom sprawdza sie zaréwno w przemysle motoryzacyjnym, maszynowym, jak i
w serwisach technicznych.

Bardzo mocny klej do osadzania tozysk to nie tylko technologia, ale takze realna oszczednos¢ czasu i kosztéw zwigzanych
z montazem, demontazem i konserwacjg elementéw mechanicznych.

Baza: ester dimetakrylowy
Wytrzymatos¢: wysoka

Posta¢: ptyn tiksotropowy

Kolor: czerwony

Wytrzymatos$¢ termiczna: -55 / +230 °C
Wytrzymatos¢ na Scinanie: 22-35N/mm?
Moment zrywajacy: 26-37Nm
Maksymalna szczelina:

Lepkos¢: 8000-8500mPa.s

Gestosé: 1,1 g/ml

Stosunek mieszania: jednosktadnikowy
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Wskazéwki praktyczne

Instrukcja klejenia klejem anaerobowym:

1. Przygotowanie powierzchni:

Najpierw nalezy doktadnie oczysci¢ i odttusci¢ powierzchnie, ktére maja by¢ sklejone. Usun wszelkie
zanieczyszczenia, kurz czy ttuszcz, aby zapewni¢ lepsza przyczepnos¢ kleju.

2. Aplikacja kleju:

Nastepnie natéz kilka kropel kleju anaerobowego bezposrednio na jedna z powierzchni do potaczenia. Niektére
produkty sa wyposazone w aplikator, ktéry utatwia rownomierne rozprowadzenie kleju.

3. taczenie elementow:

Po natozeniu kleju, potacz elementy ruchem obrotowym, aby klej réownomiernie rozprowadzit sie po taczonych
powierzchniach. Upewnij sie, ze nie zanurzasz elementéw w kleju.

4. Utrwalanie potaczenia:

Klej anaerobowy zaczyna utwardzac sie, gdy zostanie odciety dostep do tlenu, co ma miejsce po ztaczeniu
elementow. Metal dziata jako katalizator, przyspieszajac reakcje chemiczna.

5. Czas utwardzania:

Petne utwardzenie kleju moze nastapi¢ w ciagu kilku minut do kilku godzin, w zaleznosci od rodzaju kleju i
warunkow aplikacji. Pamietaj, ze kleje anaerobowe sa szczegédlnie skuteczne przy taczeniu metalowych
elementdw, takich jak sruby, nakretki czy gwinty, i zapewniaja trwate potaczenia odporne na wibracje i
obciazenia.
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