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Anaerobowy uszczelniacz do rur
MULTIBOND-5315 - 509 - z6tty

Cena brutto 67,65 zt

Cena netto 55,00 zt
Dostepnos¢ Dostepny
Numer katalogowy MB5315050

Kod EAN 5904257495358
Producent MULTIBOND
Opakowanie 50g harmonijka

Opis produktu

Profesjonalny anaerobowy uszczelniacz do rur - MULTIBOND-5315

MULTIBOND-5315 to wysokiej jakosci, jednosktadnikowy anaerobowy uszczelniacz do rur przeznaczony do uszczelniania
gwintéw stozkowo-cylindrycznych w instalacjach hydraulicznych i pneumatycznych. Ten specjalistyczny klej utwardza sie w
momencie odciecia dostepu powietrza (tlenu) w szczelinie miedzy metalowymi powierzchniami, tworzac szczelne i trwate
potgczenie.

Dlaczego warto wybrac anaerobowy uszczelniacz do rur MULTIBOND-53157?

100% ochrona przed korozja - produkt skutecznie zabezpiecza gwinty przed rdzewieniem.

Odpornosc¢ na drgania i uderzenia - idealny do zastosowan w wymagajacych warunkach przemystowych.
Wysoka odpornos¢ chemiczna - znosi kontakt z woda, olejami, paliwami, alkoholem i rozpuszczalnikami.
Zakres temperatur pracy: od -55°C do +150°C.

Elastyczna spoina - umozliwia demontaz potaczeh przy uzyciu standardowych narzedzi.

Brak rozpuszczalnikéw - bezpieczny dla $Srodowiska.

Zastosowania MULTIBOND-5315

Ten anaerobowy uszczelniacz do rur znajduje zastosowanie wszedzie tam, gdzie wymagana jest niezawodnos¢, szczelnos¢
i tatwos¢ pdzniejszego demontazu. Doskonale zastepuje tradycyjne metody uszczelniania takie jak tasmy teflonowe, pakuty,
pasty czy przedze. Sprawdza sie w instalacjach:

¢ hydraulicznych,

e pneumatycznych,

e gazowych,

e z olejami i chemikaliami przemystowymi.

Parametry techniczne uszczelniacza MULTIBOND-5315

Wiasciwosci nieutwardzonego produktu

Typ chemiczny: ester dimetakrylowy

Typ utwardzania: anaerobowy

Kolor: z6tty, nieprzezroczysty

Lepkos¢ (25°C): 18.500 - 89.000 mPa.s

Gestos¢: 1,08 g/ml

Czas tezenia (22°C): 10-15 min (stal zwykta, mosigdz), 50 min (stal ocynkowana)
Wytrzymatos¢ petna: po 24 h

wygenerowano w programie shopGold


https://e-kleje.pl/anaerobowy-uszczelniacz-do-rur-multibond-5315-50g-zolty-p-171.html

k I H I ®  MULTIHAND Piotr Sawicki
e l e = p ul. keczynska 1/7
20-309 Lublin
NIP: 714-164-48-49

Wtasciwosci utwardzonego produktu

Maksymalna srednica gwintu/szczeliny: R3 /0,30 mm
Zakres temperatur pracy: -55°C do +150°C

Naprezenia tnace (PN-EN 1465): 5-6 N/mm?

Moment zrywajacy (PN-EN ISO 10964): 8-10 Nm (stal zwykta),

Odpornos¢ chemiczna
Produkt zachowuje 80-95% swojej wytrzymatosci po 1000 h kapieli w réznych substancjach chemicznych:

Woda/glikol (87°C): 80%
Olej silnikowy (125°C): 90%
Benzyna lekka (23°C): 90%
Ptyn hamulcowy (23°C): 95%
Tréjchloroetanol (23°C): 90%
Etanol (23°C): 80%

Aceton (23°C): 85%

Jak stosowacd anaerobowy uszczelniacz do rur?

Aby zapewni¢ najlepsze rezultaty, przed aplikacja nalezy doktadnie oczyscic i odttusci¢ powierzchnie gwintowane (zaleca sie
uzycie zmywacza MULTIBOND-61). W razie potrzeby mozna uzy¢ aktywatora MULTIBOND-71 w celu przyspieszenia procesu
utwardzania.

Klej nalezy nanosi¢ réwnomiernie na zewnetrzne i wewnetrzne zwoje gwintu w takiej ilosci, aby catkowicie wypetnic
szczeline. Potaczenie uzyskuje petng wytrzymatos¢ po 24 godzinach.

Srodki ostroznosci i bezpieczehstwa

MULTIBOND-5315 zawiera ester dimetakrylowy, ktéry moze wywotywac podraznienia skéry i oczu. W razie kontaktu ze skéra
nalezy uzy¢ mydta i duzej ilosci wody. W przypadku dostania sie do oczu - przemywac obficie woda i skonsultowac sie z
lekarzem.

Nie stosowad do urzadzen pracujacych z czystym tlenem, chlorem ani z materiatami silnie utleniajgcymi. Nalezy unika¢
kontaktu z termoplastycznymi tworzywami sztucznymi, ktére moga ulec uszkodzeniu wskutek naprezen.

Baza: ester dimetakrylowy
Wytrzymatos$¢: niska

Postad: pasta tiksotropowa

Kolor: zétty

Wytrzymatos$¢ termiczna: -55 / +150 °C
Wytrzymatos$¢ na Scinanie: 5-6N/mm?2
Moment zrywajacy: 8-10Nm
Maksymalna $rednica gwintu:

Lepkos¢: 18,5-89 Pa.s

Gestos¢: 1,08 g/mli

Stosunek mieszania: jednosktadnikowy

Wskazdéwki praktyczne

Instrukcja klejenia klejem anaerobowym:

1. Przygotowanie powierzchni:

Najpierw nalezy doktadnie oczysci¢ i odttusci¢ powierzchnie, ktére maja byc sklejone. Usun wszelkie
zanieczyszczenia, kurz czy ttuszcz, aby zapewni¢ lepsza przyczepnos¢ kleju.

2. Aplikacja kleju:

Nastepnie natéz kilka kropel kleju anaerobowego bezposrednio na jedna z powierzchni do potaczenia. Niektére
produkty sa wyposazone w aplikator, ktéry utatwia rownomierne rozprowadzenie kleju.

3. taczenie elementéw:

Po natozeniu kleju, potacz elementy ruchem obrotowym, aby klej réownomiernie rozprowadzit sie po taczonych
powierzchniach. Upewnij sie, ze nie zanurzasz elementéw w kleju.

4. Utrwalanie potaczenia:

Klej anaerobowy zaczyna utwardzac sie, gdy zostanie odciety dostep do tlenu, co ma miejsce po ztaczeniu
elementow. Metal dziata jako katalizator, przyspieszajac reakcje chemiczna.
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5. Czas utwardzania:

Petne utwardzenie kleju moze nastapi¢ w ciagu kilku minut do kilku godzin, w zaleznosci od rodzaju kleju i
warunkow aplikacji. Pamietaj, ze kleje anaerobowe sa szczegélnie skuteczne przy taczeniu metalowych
elementdw, takich jak sruby, nakretki czy gwinty, i zapewniaja trwate potaczenia odporne na wibracje i
obciazenia.
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